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前言

　　压铸成型技术是一种高效、少或无切削的金属结构近终形精密成型工艺和先进的制造方法，在提
高有色合金铸件的精度、生产效率和表面质量等方面具有明显优势，并具有高效、环保、易实现自动
化和批量化生产等特点，广泛应用于各种有色金属零件的成型制造过程，尤其是在汽车制造中占据了
重要的地位。
目前，我国的压铸及相关企业已达3000多家，压铸产量呈现出较快的上升趋势。
伴随着产业的发展，对压铸生产一线工程技术人才的需求也大量增加。
　　然而，压铸生产不仅需要通用模具成型知识与技术，更涉及到金属熔体在高温高压下高速流动、
冷却凝固成型及特殊的模具结构、材料及热处理等的科学技术，生产人员需要在这种特殊条件下正确
地选用压铸成型设备，合理地确定成型工艺及参数，恰当地设计出与成型零件、成型工艺及参数相匹
配的模具结构，进行正确的模具加工和压铸操作，最终，才能高效高质量地生产出符合用户要求的产
品。
所以，压铸生产一线的职业技术人员需要全面掌握成型工艺、模具与设备三大要素，拥有较强的综合
性技术技能素质。
为了适应现代压铸产业快速发展的需要，满足压铸生产对人才的要求，目前不少高职和本科院校的模
具／材料成型类和金属（有色）材料类专业以及专门的模具培训班都纷纷开设了压铸工艺与模具课程
，加强了压铸生产专业技术的培训。
　　为了帮助读者，特别是高职高专相关专业的学生及从事压铸生产的一线工程技术人员更好地掌握
压铸生产技术，本书编写组在机械工业出版社的大力帮助和支持下，根据本丛书的编写要求，编写了
本分册《压铸工艺与模具设计》，希望能够对读者有所帮助。
本书涵盖了压铸概论，压铸合金与压铸件结构，压铸设备，压铸工艺及生产管理，压铸模的构造、分
型和成型零件设计，压铸模结构零件与模架设计，加热冷却、浇注和排溢系统设计，压铸模的材料、
技术要求和设计案例以及压铸模CAD／CAE／CAM等内容。
其特点是内容全面、技术先进、知识新、技能强、图文并茂，各部分内容相互呼应、相互渗透，并配
备了部分示例、思考与练习，有利于读者对压铸生产全过程的学习和掌握。
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内容概要

　　本书较为全面地介绍了压铸生产工艺与模具、压铸生产设备、压铸生产管理等方面的基础理论与
技术知识。
涵盖了压铸概论，压铸合金与压铸件结构，压铸设备，压铸工艺及生产管理，压铸模的构造、分型和
成型零件设计，压铸模结构零件与模架设计，加热冷却、浇注和排溢系统设计，压铸模的材料、技术
要求和设计案例以及压铸模CAD/CAE/CAM等内容。
　　本书具有内容全面、技术先进、知识新、技能强、图文并茂等特点，各部分内容相互呼应、相互
渗透，并配备了示例、思考与练习，有利于读者对压铸生产全过程的学习和掌握。
　　本书可供高职高专及本科院校模具设计与制造、机械制造及自动化、机电一体化、数控技术等专
业师生作教材，也可供各类培训机构培训使用，以及工厂企业、科研院所等有关的工程技术人员参考
。
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章节摘录

　　压力铸造，简称压铸，是指将熔融状合金在高压、高速条件下充填到模具型腔内，并在高压下使
熔融合金快速冷却凝固，从而实现成型的一种精密铸造方法。
压铸的最终产品是压铸零件，称为压铸件。
压铸所用的成型装备主机，称为压铸机。
利用压铸技术加工的压铸件合金材料，称为压铸材料或压铸合金。
压铸成型过程中使用的模具，称为压铸模。
压铸模必须能够承受高温、高压、高熔体流速、激冷等使用条件。
压铸机、压铸材料、压铸模具是压铸生产的三大要素，在压铸生产中缺一不可。
　　所谓压铸工艺，就是将压铸机、压铸材料和压铸模具三大要素有机地结合起来，加以合理地综合
运用，使生产过程能够稳定、有序、高效地生产出外观和内在质量均较好、产品尺寸及精度符合图样
或协议规定要求的压铸件。
　　压铸成型是在高压下实现型腔充填、快速冷却凝固成型的，其成型压射比压通常为几兆帕到几十
兆帕，最高压射比压可达500MPa，其充填速度可达30～120m／s，充填时间短至0.01～0.20s（与压铸件
的大小、壁厚有关）。
因此，高压和高速构成了压铸成型的两大特征，这也是压铸与低压铸造、差压铸造、重力铸造等其他
铸造方法的最根本区别。
　　⋯⋯
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