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前言

　　大学生从学校毕业，进入工厂、公司参加工作，需要一个转变过程。
从读书到工作，工作内容、评价标准都与学校不同，原来只是读书，考试分数就是标准；工作后没有
了考试，评价标准变成了工作成绩的好坏、研制的产品是否成功、修理的产品是否好用、安装的产品
是否能用、写的报告是否得到好评、联系的事情是否顺利、办的合同是否成功、与人合作是否愉快、
领导是否器重等，这些都与学校有所不同。
　　有人说过：“如果一个大学生毕业后5年，能基本独立完成一件任务，不出大问题的话’，就是
很优秀的大学生了。
”可见，从学生到工程师还有一大段距离。
当前大学生存在的问题主要是：有知识，缺实践。
本书就是希望能引导大学毕业生尽快转变，尽早适应实际工作，尽快成为合格的工程师。
　　全书内容共分为9章：第1章为工程师常用思想方法与知识，主要提出一些关于工作方法、思想方
法、工作态度等方面的参考意见，以及常用的排查方法、解决方法、设计方法、制造方法、研制方法
、实验方法、安全知识等。
第2章为电工基本知识与技能，第3章为电子知识与技能，这两章主要讲解工程师需要的电子、电工方
面的实用基础知识与技能，包括常用工具、仪表、设备的使用和常用电子、电工的实用电路。
第4章为计算机控制技术，主要讲解以计算机为核心的控制设备的原理与应用。
第5章为电动机控制技术，主要讲解各种电动机的实用知识与技能。
第6章为普通机床电气，第7章为数控机床电气技术，这两章主要讲解普通机床、数控机床的基本原理
、使用、维护技术。
第8章为自动生产线及柔性制造系统，主要讲解加工中心、柔性制造系统、生产线等大型组合设备的
基本原理、使用、维护技术。
第9章为典型机电设备的原理与维护，主要列举一些典型的机电设备的实例。
　　参加本书编写的同志有：安泰（第1、3章）；周成龙、高银阁（第2章）；魏博宇（第4、5章）；
徐彬（第6、7章）；范鹰（第8、9章）；全书由高峻蛲主编与统稿。
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内容概要

本书着力于解决从大学毕业生到电气控制工程师的过渡过程中需要解决的问题，特点是深入浅出，实
用性强，凡是电气技术工作中需要的实用基础知识与基本技能都尽可能涵括。
本书的编写原则是：简单、实用、易读、增长实用知识与技能。
希望通过本书，帮助大学毕业生掌握基础知识、基本技能，快速适应新的工作岗位，尽快完成从大学
生到工程师的顺利过渡，为以后事业的顺利发展打下良好的基础。
    全书内容共分为9章：第1章为工程师常用思想方法与知识，第2章为电工基本知识与技能，第3章为
电子知识与技能，第4章为计算机控制技术，第5章为电动机控制技术，第6章为普通机床电气，第7章
为数控机床电气技术，第8章为自动生产线及柔性制造系统，第9章为典型机电设备的原理与维护。
    本书可以作为刚刚步入工业电气控制行业的大学毕业生的参考书籍，也可供刚参加工作的其他学历
的技术人员以及所有对电气技术感兴趣的读者参考。
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章节摘录

　　（3）造成火灾可燃气体（或可燃粉尘）与空气的混合物爆炸一般都引起燃烧起火，会形成火灾
。
盛装易燃物的容器、管道发生爆炸时，爆炸抛出的易燃物有可能引起大面积火灾。
这种情况在油罐、液化气爆炸后最容易发生，正在运行的燃烧设备或高温设备被炸坏，其炽热的碎片
飞出，有可能点燃附近贮存可燃物，引起火灾。
　　爆炸品爆炸后，气体产物的扩散，不足以引起一般可燃物的燃烧，但是被炸建筑物内遗留大量的
残余火苗，会把被破坏设备内部溢出的可燃物气体或可燃液体蒸气点燃，也可能将其他易燃物点燃，
引起火灾。
爆炸引起火灾，损失更加严重。
　　1.4.3防火防爆的基本措施　　根据当前的科学技术条件，火灾和爆炸是可以防止的。
一般采取以下五项措施：　　1）开展防火教育，提高群众对防火意义的认识。
建立健全群众性义务消防组织和防火安全制度，开展经常性的防火安全检查，消除火险隐患，并根据
生产氧气性质，配备适用和足够的消防器材。
　　2）认真执行建筑防火设计规范。
厂房和库房必须符合防火等级要求。
厂房和库房之间应有安全距离，并设置消防用水和消防通道。
　　3）合理布置生产工艺。
根据产品原材料火灾危险性质，安排、选用符合安全要求的设备和工艺流程。
性质不同又能相互作用的物品应分开存放。
具有火灾、爆炸危险的厂房，要采用局部通风或全面通风，降低易燃气体、蒸气、粉尘的浓度。
　　4）易燃易爆物质的生产，应在密闭设备中进行。
对于特别危险的作业，可充装惰性气体或其他介质保护，隔绝空气。
对于与空气接触会燃烧的物质应采取特殊措施存放，例如，将金属钠存于煤油中，磷存于水中，二硫
化碳用水封闭存放等。
　　5）从技术上采取安全措施，消除火源。
例如，为消除静电，可向汽油内加人抗静电剂。
油库设施包括油罐、管道、卸油台、加油柱，应进行可靠的接地，接地电阻不大于30欧；乙炔管道接
地电阻不大于20欧。
往容器注入易燃液体时，注液管道要光滑、接地，管口要插到容器底部。
为防止雷击，在易燃易爆生产场所和库房安装避雷设施。
此外，设备管理符合防火防爆要求，厂房和库房地面采用不发火地面等。
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