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前言

　　聚对苯二甲酸乙二酯是年产量5000万t级的高分子材料，曾主要用做纤维，但科学技术的进步已使
它在聚酯瓶、聚酯薄膜、聚酯片材等非纤维应用中迅速发展，对于国民经济具有重要意义，与人民的
生活息息相关。
　　我国的聚酯非纤应用起步于20世纪60年代，并依靠自己的技术人员开发了聚酯薄膜生产技术。
到20世纪80年代，随着生产线和技术的引进，我国的聚酯非纤应用进入了新阶段。
相对于聚酯非纤应用的工业化发展，聚酯非纤应用的生产工艺技术和应用技术的论述，却只散见于一
些相关专业的刊物或资料上，且往往因技术保密等原因，没能详细透彻地阐述。
其后果，一方面是技术引进重复，或对引进技术的先进性难以评估，受国外公司的制约；另一方面是
进行自主开发或技术改进时，难以找到参考资料。
本人从事聚酯非纤应用的研究有30多年，在和生产实际结合中，对聚酯非纤应用的生产工艺技术和应
用技术有些体验，在此整理出来与同行交流。
　　本书着重介绍或阐述的是工艺技术和应用，包括工艺技术的基本原理等，对于生产线和具体机械
设备则不作介绍。
具体内容有：聚酯薄膜生产工艺技术及质量问题分析、聚酯薄膜应用的相关技术、聚酯薄膜一些新产
品的开发问题、聚酯片材应用、聚酯瓶生产工艺技术及问题分析、聚酯工程塑料、聚酯回收应用等。
不少内容是结合生产中提出的问题所作的分析，具有实用性。
　　限于作者水平，书中若有不妥之处敬请读者指正，欢迎交流讨论。
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内容概要

聚对苯二甲酸乙二酯是年产量5 000万t级的高分子材料，主要用作纤维，科学技术的进步使它在聚酯瓶
、聚酯薄膜、聚酯片材等非纤维应用中迅速发展，对于国民经济的发展具有重要意义，与人民的生活
息息相关。
本书在作者多年应用基础研究和生产实践的基础上编写而成，主要内容有聚酯薄膜生产工艺技术及其
应用的相关技术、聚酯片材应用、聚酯瓶生产工艺技术、聚酯工程塑料、聚酯回收应用等，其中不少
内容是对生产中提出问题的分析，具有很强的实用性。
　　本书可供聚酯非纤应用产品开发、生产以及应用的工程技术人员使用，还可供高等院校相关专业
的师生参考。
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章节摘录

　　（5）关于挤出工艺稳定问题挤出工艺稳定问题是指挤出量、挤出压力、熔体质量等的稳定问题
。
　　要稳定挤出工艺，首先要设法稳定转速和转动的功率，实际上这只是表现出来的现象，本质是要
找出影响的因素。
据现有的认识，这些因素有以下几方面：　　1）进料不匀。
由于切片中含有未切断的条状物、粘接块等所致。
　　2）“抱螺杆”现象。
由于进料口温度偏高，切片在受螺杆的剪切、压挤之下摩擦发热，导致切片表面部分熔化而发粘，并
粘于螺杆上，随着螺杆转动，使切片不能继续进人机内；.造成“抱螺杆”现象的另一原因是切片结晶
程度和结晶熔点偏低。
　　3）切片在熔化段未能稳定地、适时地熔融塑化，致使螺杆负荷波动。
　　4）在混合几种原材料的情况里，由于各种料混合不匀，致使物料配比随推进时间发生波动，进
而影响到螺杆转速也发生波动。
　　总之，熔融塑化过程难以避免的不稳定性是影响挤出稳定的主要原因，显然，挤出不稳定的挤出
机不能够担负稳定计量输送物料的功能。
为解决这个问题，现多采用双机挤出的方法，即把塑化和计量分由两台设备（两台挤出机，或一台挤
出机和一台计量泵）来承担，从而保证了挤出量和挤出压力（铸片模口前的压力）的稳定。
　　（6）过滤及过滤器清洗、更换问题为了防止机械杂质颗粒、未熔化的切片、晶点（高熔点）树
脂及碳化物等进入厚片，影响熔体质量，对熔体必须进行过滤。
生产不同厚度、不同用途的薄膜，对过滤的要求不同。
　　⋯⋯

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<聚酯>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


