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前言

NX 6.0是SIEMENS PLM Solutions公司推出的CAD／CAM／CAE一体化集成软件，广泛应用于航空、汽
车、机械、电子等行业，被公认为是世界一流的CAD／CAM／CAE一体化软件之一。
本书是编者多年从事NX.培训工作的经验总结，深入浅出地介绍了NX 6.0的加工模块，并给出了大量
的实例，力求使读者快速、全面地掌握NX6.0 CAM的各种常用操作。
全书共9章，各章具体内容如下：第1章NX 6.0 CAM基础，主要介绍NX 6.0的功能和应用领域、数控编
程技术基本知识、NX 6.0 CAM基本功能、加工术语以及编程步骤等。
第2章NX 6.0 CAM通用知识，主要介绍NX 6.0 CAM通用知识，包括加工环境、操作导航器、创建组、
创建操作、刀路管理以及NC助理等。
第3章平面铣加工，主要介绍NX 6.0 CAM平面铣加工技术，包括平面铣加工步骤、加工几何体、加工
刀具以及刀轨设置等，面铣加工的加工步骤、加工几何体以及参数设置等。
第4章型腔铣加工，主要介绍NX 6.0 CAM型腔铣加工技术，包括型腔铣加工步骤、加工几何体、切削
层、切削参数以及二次残料加工等，等高轮廓铣加工的加工步骤、加工几何体以及参数设置等。
第5章固定轴轮廓铣加工，主要介绍NX 6.0 CAM固定轴轮廓铣加工技术，包括固定轴轮廓铣加工步骤
、加工几何体、驱动方式、投影矢量以及切削参数设置等。
第6章可变轴轮廓铣加工，主要介绍NX 6.0 CAM可变轴轮廓铣加工技术，包括可变轴轮廓铣加工步骤
、加工几何体、驱动方式、投影矢量以及刀轴设置等。
第7章点位加工，主要介绍NX 6.0 CAM点位加工技术，包括点位加工步骤、加工几何体、加工位置设
置、循环类型以及参数设置等。
第8章后处理，主要介绍NX 6.0 CAM后处理技术，包括后处理的基本知识、UG后处理器、加工输出管
理器以及UG后处理构造器等。
第9章综合工程案例，通过两个工程案例介绍NX 6.0 CAM具体加工过程，包括案例分析、加工方案制
定以及具体加工步骤。
本书由江苏技术师范学院戴国洪、苏州工业职业技术学院季业益和李长春、苏州硅湖职业技术学院钱
继兵、苏州建设交通高等职业技术学校孙书娟编写，各章节分工如下：第1、3、8章由戴国洪编写，
第2、4、5章由季业益编写，第6章由李长春编写，第7章由钱继兵编写，第9章由孙书娟编写。
全书由戴国洪教授统稿。
本书在编写过程中得到了优集计算机信息技术（上海）有限公司的唐四新先生的支持和帮助，在此表
示感谢。
本书面向NX软件的初、中级用户，适合作大中专院校的教材和培训机构的培训教材，既可作为机械及
相关专业的高等院校师生的参考书，亦可作为企事业单位相关专业技术人员的CAM参考资料。
虽然编者在编写过程中力求叙述准确，但由于水平有限，书中难免会有疏漏和不足之处，恳请专家和
读者批评指正。
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内容概要

本书旨在快速、有效地给NX6.0用户提供一个坚实的NXCAM基础，使读者能了解和迅速掌握CAM的
操作流程及平面铣、型腔铣、固定轴轮廓铣、可变轴轮廓铣、点位加工等相关知识。
　　本书内容全面，叙述力求言简意赅、清晰流畅、通俗易懂，实例简洁明了，配备了大量的图例及
操作录像，既可作为高等院校机械及相关专业师生的参考书，亦可作为企事业单位相关专业技术人员
的CAM参考资料。
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章节摘录

插图：2）加工区域规划：即对加工对象进行分析，按其形状特征、功能特征及精度、表面粗糙度要
求将加工对象分成数个加工区域。
对加工区域进行合理规划可以达到提高加工效率和加工质量的目的。
3）加工工艺路线规划：即进行从粗加工到精加工再到清根加工的流程规划，及对加工余量进行分配
。
4）加工工艺和加工方式确定：如刀具选择、加工工艺参数和切削方式（刀轨形式）选择等。
5）在完成工艺分析后，应填写一张CAM数控加工工序表，表中的项目应包括：加工区域、加工性质
、走刀方式、使用刀具、主轴转速、切削进给等选项。
完成了工艺分析及规划，就是完成了CAM编程80％的工作量。
同时，工艺分析的水平原则上决定了NC程序的质量。
1.3.3 CAD模型完善对CAD模型作适合于CAM程序编制的处理。
由于CAD造型人员更多考虑零件设计的方便性和完整性，有时忽略对CAM加工的影响因素，所以要根
据加工对象及加工区域规划对模型作一些完善，通常有以下内容：1）坐标系的确定。
坐标系是加工的基准，将坐标系定位于适合机床操作人员确定的位置，同时保持与机床坐标系的统一
。
2）隐藏部分对加工不产生影响的曲面，按曲面的性质进行分色或分层。
这样，一方面看上去更为直观清楚；另一方面，在选择加工对象时，可以通过过滤方式快速选择所需
对象。
3）修补部分曲面。
对于因有不加工部位存在而造成的曲面空缺部位，应该补充完整。
如钻孔的曲面、存在狭小的凹槽的部位等，应该将这些曲面重新做完整，这样获得的刀具路径规范而
且安全。
4）增加安全曲面。
如将边缘曲面进行适当的延长。
5）对轮廓曲线进行修整。
对于由数据转换获取的数据模型，看似光滑的曲线可能存在着断点，看似一体的曲面在连接处可能不
相交，可通过修整或者创建轮廓线构造出最佳的加工边界曲线。
6）构建刀具路径限制边界。
对于规划的加工区域，需要使用边界来限制加工范围，先构建出边界曲线。
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编辑推荐

《SIEMENS NX6.0(中文版)数控加工技术》：高等职业教育机电类规划教材
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