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前言

　　绷缝机是现代通用缝纫机的一种，适用于各种服装面料的绷缝，对针织服装的绷缝更为适用。
由于绷缝具有良好的弹性和延伸性，强力高、拉伸性好，线迹平整美观，能有效地防止面料边缘的脱
散，因此绷缝机在针织服装缝制中应用最多，可用于针织服装的滚边缝制、挽边缝制、压线加固缝、
拼接缝制、花边缝制、边口松紧带缝制，以及缝制压条、贴布，等等。
　　20世纪80年代以来，我国引进了现代工业缝纫机生产技术和设备，也引进了一些现代绷缝机如日
本重机MFB-2600系列高速绷缝机等，同时开始生产国产品牌的绷缝机，如GK31010系列绷缝机
、GK980系列平台型高速绷缝机、SGY，系列高速绷缝机、FG系列高速绷缝机、FY2500系列高速绷缝
机。
在国内针织服装行业里，应用较多的绷缝机中，还有飞马W500／W600系列绷缝机、森本V700和W800
系列绷缝机、银箭C007J/UT、F007J／UT自动剪线高速绷缝机等。
现代绷缝机愈来愈高速化、自动化，机构之间的协调性等要求也越来越高。
这就对绷缝机的使用操作、维护保养和故障维修技术等工作要求越来越高。
　　本书正是适应这些要求编写的，也是国内第一本绷缝机使用维修手册。
由于手边资料有限，只能选择应用较多的、具有代表性的机型介绍绷缝机的使用操作、调整、维护保
养、故障排除和维修等知识和技术。
虽然不同，类型、品牌的绷缝机各有特点，但都有相似、相通之处。
读者可以通过联系阅读，互相借鉴，得到更多的启发，提高绷缝机的使用、调整和维修技能。
　　由于编者水平有限和掌握资料有限，如有谬误，望广大读者和专家批评指正。
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内容概要

本书系《通用缝纫机使用维修丛书》之三，系统地介绍了国内外绷缝机常用机型的基本知识和使用、
调整及维修技术。
主要内容有：绷缝机概述；国产绷缝机、重机MFB—2600双针三线绷缝机、C007J系列及F007J系列超
高速绷缝机、飞马W500系列双面饰平板型及W600系列双面饰圆筒型绷缝机，以及飞马FW、FS、FV系
列细筒型绷缝机和大和VC系列筒式绷缝机等的使用与维修技术。
　　本书内容丰富、图文结合、通俗易懂、应用方便，适合从事绷缝机操作、保养、维修和管理人员
阅读和使用，也可作为高等院校、职业学院服装专业师生的参考用书，还可作为有关培训班教材。
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章节摘录

　　③检查送料牙的安装高度：当送料牙上升到最高点时，其齿顶应高出针板面1-1.2mm，前、后送
料牙的齿顶的连线应该与针板面平行（图9-25）调整方法参照9.2节“送料牙的高度和平行度的调节”
。
　　6）在缝钉松紧带的缝制作业中，因机针线的供线量（挑线量）不够大而发生跳线（当机针线使
用羊毛线时）。
调整方法为：　　①将针线过线板的位置调低一些，应该小于标准值18mm（图9-32）。
调整方法参照图9-32“针线过线板的位置”。
　　②将针线挑线杆的挑线量调节得大一些，应该大于标准值57mm（图9-31）。
调节方法参照9.2节“针线挑线杆的位置”。
　　③调节针杆挑线调节杆高度位置的方法是：当机针下降到最低点时，针杆挑线调节杆2（图9-33）
的上表面应比针杆挑线杆1的穿线孔中心略高一些（标准状态是：针杆挑线调节杆2的上表面与针杆挑
线杆1的穿线孔中心处于同等高度）。
调整方法参照9.2节“针杆挑线调节杆的位置”。
　　④使用小压线板（图947），将机针线穿人小压线板。
使用方法与使用条件参照第9.4节“小压线板的使用”。
　　7）在缝钉松紧带的缝制作业中，由于机针在穿刺缝料时产生偏斜弯曲而引起的跳针。
调整方法如下：　　①选用规格号码稍微大一些的机针（但机针规格过大，会刺伤松紧带的橡筋，影
响缝制品质量）。
　　②调整的重点是调节前护针的位置（图9-15）。
　　⋯⋯
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