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前言

　　可编程序控制器（PLC）是以微处理器为核心的通用工业自动化装置，它将传统的继电器控制技
术与计算机技术、通信技术融为一体，具有结构简单、功能完善、性能稳定、可靠性高、灵活通用、
易于编程、使用方便、性价比高等优点。
因此，近年来在工业自动控制、机电一体化、改造传统产业等方面得到了广泛的应用，并被誉为现代
工业生产自动化的3大支柱之一。
随着集成电路的发展和网络时代的到来，PLC将会获得更大的发展空间。
　　本书立足高职高专教育人才培养目标，在编写过程中，突出高职高专为生产一线培养技术型管理
人才的教学特点，以加强实践能力的培养为原则，精心组织有关内容，力求简明扼要、突出重点，主
动适应社会发展需要，使其更具有针对性、实用性和可读性，努力突出高职教材的特点。
　　本书的主要特点是：　　1.在教材结构的组织方面，以模块构建教学体系，以具体项目任务为教
学主线，通过设计不同的项目，巧妙地将知识点和技能训练融于各个项目之中。
教学内容以&ldquo;必需&rdquo;与&ldquo;够用&rdquo;为度，将知识点作了较为精密的整合，由浅人深
、循序渐进，强调实用性、可操作性和可选择性。
　　2.本书将理论教学与技能操作训练有机结合，以实验与实训场所作为教学平台，采用&ldquo;项目
教学&rdquo;法完成课程的理论实践一体化教学，通过使教、学、练紧密结合，突出了学生操作技能、
设计能力和创新能力的培养和提高，真正符合职业教育的特色。
　　3.本书将电气控制基础、PLC、变频器和触摸屏等内容编在一起，体现了知识的系统性和完整性
。
　　全书共分6个模块，包括23个项目。
主要以三菱F2N系列PLC机型为重点，从硬件到软件，从基本逻辑指令、步进顺控指令到功能指令分
别进行了介绍，并介绍了常用低压电器和常用控制电路的设计和安装，PLC、三菱F940GOT型触摸屏
和FR-520、FR-540变频器的综合应用等。
本书教学内容注重实用、联系实际、深入浅出、循序渐进，便于理论实践一体化教学。
学生通过这些项目的学习可以实现零距离上岗。
　　本书内容已制作成用于多媒体教学的PowerPoint课件，并将免费提供给采用本书作为教材的高职
高专院校使用。
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内容概要

全书共分6个模块，包括23个项目。
主要以三菱FX2N系列PLC机型为重点，从硬件到软件，从基本逻辑指令、步进顺控指令到功能指令分
别进行了介绍，并介绍了常用低压电器和常用控制电路的设计和安装，PLC、三菱F940GOT型触摸屏
和FR—520、FR—540变频器的综合应用等。
　　本书以模块构建教学体系，以具体项目任务为教学主线，以实训场所为教学平台，将理论教学与
技能操作训练有机结合，建议4节课连上，采用“项目教学”法完成课程的理论实践一体化教学，通
过使教、学、练紧密结合，突出了学生操作技能、设计能力和创新能力的培养和提高。
本书可作为高职高专院校机电类、电气类、数控类等相关专业的教材，选用学校可根据实际需要，灵
活选择不同的模块和项目进行教学，也可供有关工程技术人员参考和使用。
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机的综合控制 附录 　附录A　常用电气简图用图形符号 　附录B　FX2N性能规格 　附录C　FX2N的
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章节摘录

版权页：插图：4）PLC的输入输出信号线采用屏蔽电缆时，其屏蔽层应用一点接地，并用靠近PLC这
一端的电缆接地，电缆的另一端不接地。
如果信号随噪声波动，可以连接一个0.1 ～0.4 7／25V的电容器到接地端。
2.PLC控制系统的日常维护虽然PLC具有极高的可靠性，但在运行过程中，各种因素如机械故障（配线
开路、接线端子的松动、安装不牢固等），还有散热降温措施不当，均可导致PLC内部元件损坏；或
因空气潮湿而使电子元件遭损坏导致控制系统运行异常，甚至危及系统的安全，因此为了确保PLC控
制系统长期安全地工作，定期对PLC进行维护和检查是十分必要的。
PLC控制系统维护和保养的主要内容如下：1）建立系统的设备档案。
包括设备一览表、程序清单和有关说明、设计图样、运行记录和维修记录等。
2）采用标准的记录格式对系统运行情况和设备状况进行记录，对故障现象和维修情况进行记录，这
些记录应便于归档。
运行记录的内容包括：日期、故障现象和当时的环境状态、故障分析、处理方法和结果，故障发现人
员和维修处理人员的签名等。
3）系统的定期保养。
根据定期保养一览表，对需要保养的设备和电路进行检查和保养，并记录保养的内容。
主要工作有：检查工作环境：重点检查环境温度、湿度、振动、粉尘、干扰等是否符合PLC的标准工
作环境要求。
检查工作电源：重点检查电压大小、电压稳定度是否在允许范围内。
检查安装情况：重点检查接线是否安全、可靠，螺钉、连线、接插头是否有松动，电气元件、开关触
点是否有损坏和锈蚀等，导电杂质或金属屑是否混入机内。
检查输入／输出情况：重点检查输入／输出端子处的电压和电流变化是否在规定的标准内，继电器输
出型触点开合次数是否已超过规定次数（如35VA交流负载为接触器、电磁阀等时，标准寿命为50万次
）。
对连接到输入输出端的一些电气元件也要定期检查和更换。
检查控制性能：重点检查PLC是否能根据输入的程序进行工作，是否在断开工作电源后能长期保存程
序内容，其与外部装置是否能正确无误地传送交换信息。
检查继电器与继电器座的接触是否良好，继电器内接点动作是否灵活和接触良好。
对大功率的输出继电器，应定期消除触点上的氧化层，并根据产品寿命进行定期更换。
对安装在PLc上的各种接插件，要检查它们是否接触良好，印制电路板是否有外界气体造成的锈蚀。
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编辑推荐

《三菱PLC、触摸屏和变频器应用技术》是高职高专机电类专业规划教材，高职专项目课程改革教材
。
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