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前言

　　随着经济建设的飞速发展，我国的焊接技术也正迅速地发展。
近几年来，表面堆焊技术广泛应用于电站、核能、石化、冶金、煤炭、矿山、建筑、桥梁、船舶、汽
车、机车、航天、海洋工程等行业的设备修复。
现代堆焊技术在焊接技术中占有重要的地位。
　　堆焊是在工件表面用焊接方法堆一层或多层同材质或异材质金属的工艺方法。
　　堆焊不仅可以修复旧金属工件，而且可以在金属工件表面形成复合层，使其具有特殊的性能，从
而达到提高耐磨性、延长使用寿命、节约能源、减少合金消耗、缩短加工周期、降低成本和改进设计
等效果。
　　本书将堆焊基础理论和丰富实践经验结合在一起，力求简明、通俗易懂。
书中列举了大量生产实例和数据，达到实用性、科学性、先进性、可靠性兼优。
　　本书编写过程中得到很多专家、高级技师及焊工师傅的关心、支持和帮助，在此向他们及参考文
献的作者们表示衷心的感谢。
　　由于水平有限、经验不足，书中错误和缺点在所难免，希望读者批评指正。
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内容概要

本书用大量实例介绍了堆焊技术与工艺，共分6章，第1章介绍堆焊概念，第2章介绍堆焊方法及工艺，
第3章介绍堆焊操作技术要点，第4章介绍电弧堆焊用的焊条及堆焊实例，第5章介绍埋弧堆焊技术及实
例，第6章介绍等离子弧堆焊技术。
书中特别对一些高难度典型堆焊技术进行了综合的分析和阐述，力求完整地体现堆焊工艺过程。
　　本书适合从事堆焊的技术人员和焊工阅读，也可供焊工培训学校师生参考。
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作者简介

　　唐景富，1939年3月生，1958年毕业于唐山市工业学校，分配到河北钢铁集团有限公司工作，焊接
工程师、党员，现已退休。
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　　40多年共完成科研项目和科技革新改造60余项
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章节摘录

　　堆焊是利用焊接热源将具有一定性能的材料熔敷到基体（焊件）表面上，形成冶金结合的一种工
艺过程。
堆焊的目的并不是为了连接构件，而是借助于焊接的方法，对金属表面进行改性。
通过堆焊不仅可以修复旧的金属零件，使零件恢复或具有新的外形尺寸，而且可以在金属零件表面形
成复合层，使其获得新的、特定的耐磨损、耐腐蚀或其他特殊的性能，从而达到延长零件使用寿命、
节约能源、减少贵重合金消耗、缩短加工周期、降低成本和改进零件设计的效果。
因此堆焊作为机械工业中的一种重要制造和维修工艺方法，已广泛应用于矿山、冶金、农机、建筑、
电站、铁路、车辆、石油和化工等部门。
　　焊条电弧堆焊是手工操纵焊条，用焊条和基体表面之间产生的电弧热作热源，使填充金属熔敷在
基体表面的一种堆焊方法。
其特点是设备简单且通用性强，所使用的电源有弧焊变压器、弧焊整流器和逆变式焊接电源等。
堆焊在焊工直接观察和操纵下进行，工艺灵活，不受焊接位置及工件表面形状的限制，是一种最常见
的堆焊方法。
但由于电弧温度高，热量集中，熔深大，稀释率高，堆焊层硬度和耐磨性下降，所以通常需要堆焊2
。
3层，但多层堆焊易导致开裂。
焊条电弧堆焊劳动条件差，生产率低，不易获得薄而均匀的堆焊层。
　　目前主要用于生产小批量难焊件和修复已磨损的零部件。
修复的零件结构尺寸大或批量大时，宜选择机械化的堆焊方法。
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