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前言

由于LOG0！
控制器这种微型的PLC将控制功能和灵活性融合到了一起，它正在日益广泛地被用于安装技术及简单
工业应用中。
本书以实用为基础，无论对于学员、学生和从事技术工作的员工以及培训人员都非常适用。
除基本操作指令外，本书还从整体方面介绍了解决控制问题的基本方法。
在本书的开始，通过“快速开始”章节介绍了通过人工输入和使用LOG0 ！
 soft Comfort软件对LOG0 ！
控制器进行编程的方法。
在控制技术中，遇到的标准情况（如互锁、时序电路、安全规则等）会在随后的项目中予以介绍。
硬件的选择是与编程同时进行的。
本书附带的CD包含有LOGO！
控制器的演示版，读者可以在Pc上与书本同步地学习，理解其中内容，并通过仿真进行检验。
每部分的第一个例子都会非常详细，后续的例子会有一定程度的简化。
在更加复杂的控制任务中，需要处理模拟量以及与AS-i及EIB总线系统的连接问题。
本书还以简表的形式列出了LOGO！
控制器可以提供的控制功能，从而提高初学者的兴趣。
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内容概要

　　通过使用LOGO！
可以容易、灵活地完成从建筑应用、安装技术到控制柜以及机械工程、仪表工程中的众多控制任务。
对于分散机床及过程装置的本地控制，可以通过AS?i这样的通信模块予以连接。
　　众多的开关设备可以用这种用于微型自动化的逻辑模块中的8个基本功能和28个特殊功能予以替换
。
本书以生动的方式描述了程序如何生成以及如何选择硬件。
本书在解释控制技术的标准状况时不仅是以指导为基础，而且还配以大量的实际项目任务。
从“快速开始”到“程序仿真”，本书就不同的基本变量和扩展模块给予了读者大量的训练，允许读
者可以对特殊的任务进行灵活、精确地调整。
本书附有一张CD，CD中包含有LOGO！
Soft Comfort演示版，书中的应用实例，以及不同语言的LOGO！
手册。
　　本书读者对象为自动化专业技术人员和大专院校相关专业师生。
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章节摘录

插图：利用LOG0 ！
控制器基本模块上的LCD和6个键，可以在没有特殊工具的条件下直接编程。
当按下一个键时，会出现菜单提示用户输入或删除程序，以及参数化特性值等。
无需用PC，程序会以功能块图（FBD）的形式显示在液晶显示屏上。
这种图对应于PLC中使用的FBD语言。
逻辑运算、定时器、计数器等都以长方形显示。
每一时刻只能显示一个块，可以通过箭头键将该块连接到其他块上。
这种编程技巧将在第1.5节予以说明。
LOG0 1 SoftComfort使得整个程序可以清晰地显示在屏幕上。
程序生成并模拟测试之后就可以通过电缆传送到LOG0 1控制器基本模块。
装置运行期间可以通过在线测试对控制信号进行监控。
LOG0 1 Soft Comfort可按以下两种方式显示程序：1）功能块图（FBD）；2）梯形图（LAD）。
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编辑推荐
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