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前言

　　为贯彻《国务院关于大力发展职业教育的决定》精神，落实《教育部关于进一步深化中等职业教
育教学改革的若干意见》关于“加强中等职业教育教材建设，保证教学资源基本质量”的要求，确保
新一轮中等职业教育教学改革顺利进行，全面提高教育教学质量，保证高质量教材进课堂，教育部对
中等职业学校德育课、文化基础课等必修课程和部分大类专业基础课教材进行了统一规划并组织编写
。
本书是中等职业教育课程改革国家规划新教材之一，是根据教育部于2009年发布的《中等职业学校机
械常识与钳工实训教学大纲》，同时参考钳工国家职业资格标准编写的。
　　本书主要内容有机械制造概述、机械识图、常用机械传动、常用工程材料、钳工基本技能和机械
拆装技术基础等，重点强调实际操作能力的培养，编写的主要特色包括以下几方面：　　1）体现以
能力为本位的职教理念。
以学生的“行动能力”为出发点组织教材内容，合理选取教学单元，由浅入深、循序渐进，符合学生
的认知规律。
　　2）凸现职业教育特色。
以就业为导向，紧扣新教学大纲的要求，根据本专业学生的职业素养要求来组织课程结构与内容。
根据学时总数，降低相关理论阐述的难度，突出学生能力的培养与训练。
书中对钳工基本技能、机械拆装技术基础的编写采用理实一体化的形式。
　　3）根据毕业生将来从事的职业岗位（群）要求，按企业要求毕业生必须了解哪些知识、掌握什
么技术、具备哪些能力，删除原教学内容中难、繁、深、旧的部分。
按“简洁实用、够用，兼顾学生后续发展”的原则实现课程的综合化体系，实现了多门学科的整合，
避免重复教学，为不同学校教学的自主性、灵活性留有空间。
　　4）形式生动活泼，配套资源丰富。
本书精选大量精美的图片，图文并茂，并立体化配套相关资源，为教育教学提供方便。
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内容概要

本书是中等职业教育课程改革国家规划新教材，是根据教育部于2009年发布的《中等职业学校机械常
识与钳工实训教学大纲》，同时参考钳工国家职业资格标准编写的。
本书结合非机类机械相关专业“够用、适用、兼顾学生后续发展”的原则，精细取舍编排相关理论知
识，以满足教学需要。
本书主要内容包括机械制造概述、机械识图、常用机械传动、常用工程材料、钳工基本技能和机械拆
装技术基础。
为便于教学，本书配套有电子教案、视频等教学资源，选择本书作为教材的教师可来电(010-88379193)
索取，或登录www.cmpedu.com网站，注册、免费下载。
    本书可作为中等职业学校非机类机械相关专业教材，也可作为相关技术人员的岗位培训教材。
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章节摘录

　　3.零件加工　　零件的加工包括坯料的生产及对坯料进行各种机械加工、特种加工和热处理等，
使其成为合格零件的过程。
极少数零件加工采用精密铸造或精密锻造等无屑加工方法。
通常毛坯的生产方法有铸造、锻压、焊接等；常用的机械加工方法有钳工加工、车削加工、钻削加工
、刨削加工、铣削加工、镗削加工、磨削加工、数控机床加工、拉削加工、研磨加工、珩磨加工等；
常用的热处理方法有退火、正火、淬火、回火、调质、时效等；特种加工有电火花成形加工、电火花
线切割加工、电解加工、激光加工、超声波加工等。
只有根据零件的材料、结构、形状、尺寸、使用性能等，选用适当的加工方法，才能保证产品的质量
，生产出合格零件。
　　4.检验　　检验是采用测量器具对毛坯、零件、成品、原材料等进行表面结构、尺寸精度、形状
精度、位置精度的检测，以及通过目视检验、无损探伤、力学性能试验及金相检验等方法埘产品质量
进行的鉴定。
　　测量器具包括量具、量规和量仪（参见本书单元五的介绍）。
常用的量具有金属直尺、卷尺、游标卡尺、卡规、塞规、千分尺、角度尺、百分表等，用以检测零件
的长度、厚度、角度、外圆直径、孔径等。
另外，螺纹的测量可用螺纹千分尺、三针量法、螺纹样板、螺纹环规、螺纹塞规等。
　　常用量仪有浮标式气动量仪、电子式量仪、电动式量仪、光学量仪、三坐标测量仪等，除可用以
检测零件的长度、厚度、外圆直径、孔径等尺寸外，还可对零件的形状误差和位置误差等进行测量。
　　特殊检验主要是指检测零件内部及外表的缺陷。
其中无损探伤是在不损害被检对象的前提下，检测零件内部及外表缺陷的现代检验技术。
无损检验方法有直接肉眼检验、射线探伤、超声波探伤、磁力探伤等，使用时应根据无损检测的目的
，选择合适的方法和检测规范。
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