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内容概要

　　《数控加工工艺》针对职业岗位和职业能力的要求，以案例的形式，围绕数控加工相关知识与技
能编写。
书中突出职业能力的培养，具有较强的实用性和针对性。
 　　本书主要介绍数控加工工艺规程的编制、工装的选择与设计、刀具的选择、产品的质量分析等，
内容包括金属切削加工基础、工件的装夹与夹具设计基础、数控加工工艺基础、数控车削加工工艺、
数控铣削加工工艺、加工中心加工工艺、数控线切割加工工艺。
在各个模块中以案例为纽带，以任务为载体，把相关理论知识和技能有机地结合，便于采用“项目导
向、任务驱动”的教学方法，具有较强的可操作性。
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