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前言

　　塑料制品的成型加工，是用各种性质不同的合成树脂为主要原料，少量地加入或不加入一些辅助
料，经混合搅拌均匀，按照制品的成型形状和应用条件要求。
选用不同类型加工设备，把原料塑化熔融后成型制品。
如选用压延机压延成型塑料薄膜、片和人造革等；选用挤出机挤出成型塑料管、板、丝、棒和异型材
等；用注塑机注射成型轴套、凸轮、齿轮、仪表壳体和叶轮等机械配套零件及盆、桶等生活日用品等
。
另外，还可通过更换不同结构类型的模具，吹塑成型塑料薄膜，中空成型、流延成型、发泡成型及真
空成型多种类型塑料制品。
　　塑料制品的成型生产，除了应具备有较适合的塑料树脂和辅助材料及生产工艺条件外，塑料成型
加工设备的合理选择，也是非常重要的条件。
作为一名企业的生产组织者，在准备选择塑料加工设备前，要对各种塑料加工成型设备进行一次全面
的了解：如对某设备的结构与功能、工作特点、操作的难易及生产效率的高低等进行评估和对比，这
样才能选出最佳生产设备类型和较适宜的设备规格参数。
　　生产设备的使用者，生产操作工，应熟悉自己所操作设备的结构与功能；牢记各部位操作按钮、
开关的功能作用；做到熟练、准确操作；认真执行设备生产操作规程、合理调控塑料制品生产成型工
艺参数；工作中，还要做到能及时发现生产中的工艺故障现象，准确找出影响工艺参数变化的原因，
通过调整，修正工艺条件。
尽快排除生产制品出现的缺陷。
　　设备维修钳工要全面了解塑料加工设备各部位的结构与功能；平时，应随时指导、协同操作工正
确使用和维护设备；出现设备故障能准确查出产生故障的原因及部位；制订出省时间、费用低的维修
方案，尽快修复或更换损坏件，使设备能尽快恢复正常生产运转。
　　在对塑料机械设备的科学管理中，较重要的一条是如何合理地使用设备。
如果生产企业中的组织者、生产操作工和设备管理人员及维修工，都能在各自的岗位上尽职尽责，使
用和维护好设备，则会使机械设备工作寿命延长，生产效率得到提高，产品质量稳定，使整个企业的
生产达到安全、优质、低耗和高产量的最佳经营蚊呆。
　　本书是《塑料成型加工设备使用与维护丛书》中的一本，书中内容和技术资抖多来源于生产车间
，实用性和可操作性强。
全书内容简洁、具体，语言通俗易董、通过图例介绍压延机生产线中主机和辅机的结构、使用操作、
维护保养和维修等。
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内容概要

本书是《塑料成型加工设备使用与维护丛书》中的一本，书中内容和技术资料多来源于生产车间，实
用性和可操作性强。
全书内容简洁、具体，语言通俗易懂。
通过图例介绍压延机生产线中主机和辅机的结构、应用操作、维护保养和维修等。
    本书可供从事塑料机械设备维修、设备管理以及工艺规划的技术人员和操作工使用，也可作为职工
专业技术培训教材。
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章节摘录

　　辊筒轴承的工作条件非常差，既要承受辊筒较重的转动负荷，又要在很高温度环境下长期工作，
所以要求辊筒轴承应具备以下几点条件要求。
　　1）要有足够的强度和刚性，能长期承受辊筒的重负荷工作，有较长的工作寿命。
　　2）要有良好的散热性能，金属材料热胀系数小，保证辊筒轴颈与轴承衬的滑动配合间隙。
　　3）选用滑动轴承衬材料时，注意要用摩擦因数小的铜合金制造，以减小辊筒转动时功率的消耗
。
　　4）注意辊筒轴颈与滑动轴承衬的配合间隙及润滑油注入孔的位置选择，这对保证轴承有良好的
润滑和延长滑动轴承工作寿命有重大影响。
　　5）辊筒轴颈采用滚动轴承时，滚动轴承的制造精度要高，这样才能保证制品的质量；滚动轴承
内套孔与辊筒轴颈采用静配合。
　　（1）滑动轴承目前，在国内应用滑动轴承在压延机上支撑辊筒的数量较多。
滑动轴承座结构简单，制造容易，制造用材料（HT250或HT300）价格也便宜，对这种轴承的维修拆
卸也比较方便。
　　滑动轴承座由轴承体、轴衬、密封压盖、挡油环和密封圈等零件组成。
滑动轴承座的结构如图2-13所示。
　　1）轴承座。
滑动轴承座的结构按其工作性能的不同可分为固定式、移动式和自动调心移动式等。
　　固定式轴承体是指装在机架轴承窗内的轴承体，按要求调整后，用楔块将其固定。
三辊压延机中的中辊轴承、四辊压延机中的Ⅲ号辊轴承都是固定式轴承体。
　　移动式轴承体是指装在机架轴承窗内的轴承体，为了调整辊筒间的距离，可以在轴承窗内上、下
或左、右移动。
三辊压延机中的上、下辊轴承体和四辊压延机中的Ⅱ、Ⅳ辊轴承体都采用移动式轴承体结构形式。
　　自动调心移动式轴承体的结构比较复杂，轴承体内有能够自动调心的弧形面。
为了调整辊筒的轴交叉，当辊筒轴线偏移时，由于能自动调心，可保持辊筒轴颈与轴承衬的配合位置
及配合间隙不变。
三辊压延机中的Ⅲ号辊和四辊压延机中Ⅳ号辊筒轴承体多采用自动调心轴承体，可以通过上、下移动
来调整辊筒间距离。
　　轴承体的宽度尺寸与机架窗框宽尺寸相同，两零件间配合为间隙配合。
从方便辊筒装配考虑，机架窗框宽度应是辊筒工作面直径加上50mm。
　　⋯⋯
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