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前言

　　《实用热处理操作技术问答》一书，经过多年的整理、修改，今天终于和读者见面了。
　　改革开放以来，大量先进的热处理技术和操作方法不断被引进。
作者以科学发展现作指导，坚持与时俱进，认真收集国內外先进实用的热处理技术，经过整理和加工
，将这本书奉献给读者。
　　在编排顺序上，本书改变过去的旧模式，将节能、减排和环保放在第一章，这和目前国际国內的
总趋势是一致的。
碳钢是应用最普遍、最多的钢种，所以单独作为一章，详细介绍了其热处理操作。
在合金结构钢一章中，按照不同系列钢种，从理论到实际操作作了详细介绍。
在合金工具钢中，除介绍我国的工模具钢以外，还介绍了许多国外的钢种，特别是瑞典的塑料模具钢
。
在表面强化处理一章申，将激光熔覆、真空蒸发镀、QPQ处理等新方法作了重点介绍。
对喷丸强化从理论到实际作了详细介绍。
对铸铁、有色金属的热处理也作了介绍。
最后针对热处理工艺缺陷如何防治从原理上进行分析，找出对策，以供读者分析解决热处理质量问题
时参考。
　　由于作者能力和水平有限，书中难免会有各种错误和不当之处，真诚敬请广大读者批评指正。
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内容概要

　　本书以问答的形式介绍了实用的热处理生产操作技术。
　　本书内容包括热处理节能、减排和环保的操作；碳素钢的热处理操作；合金结构钢的热处理操作
；合金工具钢及钢结硬质合金的热处理操作；钢的表面强化处理操作；热处理设备的安全操作技术；
有色金属和铸铁的热处理操作；防治热处理工艺缺陷的操作。
　　本书的特点是采用问答的形式，内容丰富新颖，实用性强，面向生产实际，与时俱进，介绍了国
内外热处理工艺的最新操作技术和方法。
　　本书适用于广大生产一线的热处理操作者和技术人员，也可供中、高职业院校师生参考。
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章节摘录

　　1.热处理行业提倡节能减排的目的是什么？
　　答热处理行业是机械工业的用电大户，占机械工业用电总量的近30％，热处理行业的节能主要是
节电。
目前全国金属热处理的加热设备以60kw的标准台计，约有20万台，装机总容量1200万kw，年用电约100
亿kw.h，折合350万t标准煤。
因此，热处理行业的节能潜力是巨大的。
　　热处理行业现服役的加热设备多以空气作为主要的加热介质。
箱式、井式、台车式加热炉和部分盐浴炉构成当前机械制造和冶金等行业的热加工主力装备。
　　近年来，国内研制和引进了具有先进水平的少、无氧化加热炉，如真空炉、保护气氛炉、可控气
氛炉、离子渗氮炉等，但比例不足20％。
因此，对热处理加热炉技术改造势在必行。
需要推广新技术、开发新工艺材料、培训职工、提高行业员工素质。
在推广采用新型的真空加热设备和保护气氛、可控气氛加热设备的同时，对传统的现役老旧加热设备
进行技术改造同样重要。
选择切实可行的实用方案和技术改造措施，加以推广，可为企业和国家创造可观的经济效益。
　　能源是热处理设备节能要考虑的首要问题。
热处理的能源一般可分为电能和燃料两大类。
用何种燃料取决于生产成本、能源供应条件、操作与控制的难易程度、可靠性等，同时受热处理工艺
的特性和对生态环境影响等综合因素的影响。
　　总之，节能减排的目的是节约资源，保护环境，持续发展，提高效益。
我国要求全国总能耗下降20％，污染物减少10％。
中国热处理协会要求热处理行业能耗下降30％，污染物减少15％。
这些目标主要通过管理，生产工艺改进和优化，设备改造，革新挖潜，政策推动等各种措施来保证。
　　⋯⋯
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编辑推荐
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