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前言

注塑成型是塑料成型加工中的一种重要方法，热塑性塑料的注塑成型占注塑工艺的主导地位。
如今各种复杂注塑结构件、功能件及特殊用途的精密件已广泛地应用到交通、运输、包装、储运、通
信、建筑、家电、汽车、电子和航空航天等国民经济的所有领域，成为不可或缺的重要产品。
塑料制件的结构和质量取决于注塑模的结构和质量，因此注塑模的结构设计至关重要。
新型结构的使用、模流分析技术的辅助都有助于设计出高质量的注塑模。
本书以热塑性注塑模为主线，以实用和创新为特点，采取基础知识和设计技巧相结合、理论与实践相
结合、图例和剖析相结合、模具设计和生产工艺相结合的方式，对典型模具结构的设计思路和动作过
程进行详述，并对其优点、设计关键、可能出现的问题及相应的处理方法进行了详细剖析，具有极强
的实用性。
全书由付伟高级实验师和陈碧龙高级工程师担任主编，匡唐清博士、赵龙志博士、龚志远副教授和赵
明娟讲师担任副主编，参加编写的人员还有万萌、陈慧、张海、罗会源、张小兰、周志华。
在编写过程中，华东交通大学材料工程系、制造工程系和机电工程系的许多同事都对本书提供了宝贵
意见，在此表示衷心感谢。
全书共分为19章。
其中，第1、15章由匡唐清编写，第2、4章由陈碧龙、万萌、张小兰、周志华编写，第3、19章由赵龙
志编写，第6章由龚志远编写，第17章由赵明娟编写，第7章由张海编写，其余章节由付伟、陈慧、罗
会源编写。
在编写过程中，李纳、陈炳辉进行了资料收集整理工作，李德英绘制了部分图片，郑美珠校对了部分
书稿，在此一并表示感谢。
本书可供高等院校、高职高专相关专业的师生作为参考书，也可供从事注塑工艺及注塑模设计、制造
的工程技术人员参考使用。
本书在出版过程中得到了机械工业出版社的大力支持，在此表示最诚挚的感谢。
由于编者水平有限，时间仓促，书中难免有错误和不足之处，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《注塑模具设计原则、要点及实例解析》系统、全面地介绍了注塑模具设计的相关知识，以及注
塑模具各部分的设计要点和新技术的应用。
全书包括塑料及其性能，塑料制件结构工艺，注塑模具结构与注塑机，分型面设计原则与要点，成型
零件设计要点，注塑模具浇注系统设计，注塑模导向、定位机构的设计，注塑模具标准化，顶出机构
，温度调节系统的设计原则与要点，抽芯机构，斜顶机构，脱螺纹机构，多板式开模控制机构，新型
注塑模设计，热流道成型技术，注塑成型工艺，Moldflow模流分析实例解析，注塑模用模具材料及热
处理等内容。
本书以注塑模具结构分析为重点，配有丰富的应用实例，概念清晰易懂，理论讲解深入浅出，同时还
附有大量的模具结构图例和设计范例，实用性强，能开拓思路，便于自学。
　　本书可供高等院校、高职高专相关专业的师生作为参考书，也可供从事注塑工艺及注塑模设计、
制造的工程技术人员参考使用。
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