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前言

本书是普通高等教育“十一五”国家级规划教材，是根据教育部《高职高专教育机械类专门人才培养
目标及规格》的要求及模具设计与制造专业教学基本要求编写的。
本书的教学参考时数为60～70学时。
在编写本书之前，编者特邀请成都飞机工业公司、长虹模塑公司、华丰企业集团模具公司、成都宏明
双新精密模具公司、四川宜宾普什模具有限公司、成都尚明工业公司的模具技术专家研讨企业对模具
制造技术岗位人员的技能及知识要求，并就模具制造技术课程教学内容进行了研讨。
编者在对模具制造技术新技术、新工艺应用情况调研的基础上制订了本书的编写大纲。
全书共分9章，分别是模具制造工艺规程、模具零件的机械加工、模具数控加工、模具零件电火花加
工、模具的研磨与抛光、模具的快速成型及快速制模技术、模具制造中的测量技术、模具装配工艺、
模具的热处理及表面强化技术。
本书在阐述机械加工共性的伺时，重点介绍了模具制造技术的特性，一般机械加工方法从简，模具精
密异型加工、特种加工等从详，使学生在掌握一般机械加工常规和较成熟的制造方法的基础上，掌握
合理设计模具结构及正确选择模具制造工艺的方法。
本书以冲压模具和塑料模具的制造技术为研究对象。
本书强调模具制造工艺。
及模具制造工艺与模具设计、加工设备、加工材料的关系，所用设备只介绍外部特性，不讲结构和原
理，突出模具加工的应用性和针对性，以培养学生的工艺分析能力，使学生能通过正确地分析工艺来
选择工艺方法，确保加工的质量、效率和成本。
同时，从设计、设备、材料和工艺等全方位考虑问题，寻求工艺设计的整体优化。
本书以现代制造技术为主线，兼顾传统制造技术，突出模具的数控加工技术、特种加工技术，适当介
绍了模具的快速成型和表面强化技术。
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内容概要

本书是普通高等教育“十一五”国家级规划教材，紧密结合模具制造企业对模具设计与制造专业应用
型人才在知识、能力、素质等方面的要求，吸收高职高专模具设计与制造专业教学改革的成果，结合
作者长期从事教学和生产实践所积累的经验和体会精选内容，主要介绍现代模具制造工艺、模具装配
工艺、模具零件的检测技术，以及模具的表面强化技术等。
本书着力做到以培养学生从事实际工作的基本能力、基本技能为目的，充分反映模具制造的数控化、
标准化的发展趋势，编入了一些参考性的案例。
    本书内容丰富、重点突出、应用性强。
主要内容包括：模具制造工艺规程、模具零件的机械加工、模具数控加工、模具零件电火花加工、模
具的研磨与抛光、模具的快速成型及快速制模技术、模具制造中的测量技术、模具装配工艺、模具的
热处理及表面强化技术。
    本书可作为高职高专院校、成人高校及本科院校举办的职业技术学院模具设计与制造专业教材，也
可作为高级技师、高级技工职业资格认证培训教材，还可供从事模具设计与制造的工程技术人员和自
学者参考。
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章节摘录

插图：1.数控机床的工作原理数控机床加工工件时，首先要根据工件的图样与工艺方案，按规定的代
码和程序格式编写工件的加工程序单，这是数控机床的工作指令。
加工程序通过控制介质输入到数控装置，并由数控装置译码、寄存和运算之后，向机床各个被控量发
出信号，控制机床主运动的变速、起停，进给运动的方向、速度和位移量，刀具选择交换，工件夹紧
松开，以及切削液的开、关等动作，使刀具、工件及其他辅助装置严格地按照加工程序规定的顺序、
轨迹和参数进行工作，从而加工出符合要求的工件。
2.数控机床的组成数控机床主要由控制介质、数控装置、伺服系统和机床本体等四部分组成，如图3.1 
所示。
（1）控制介质控制介质是用于记载各种加工信息（如工件加工工艺过程、工艺参数和位移数据等）
的媒体，经输入装置将加工信息送达数控装置。
常用的控制介质有标准的纸带、磁带和磁盘，还可以用手动方式（MDI方式）或用与上一级计算机通
信方式将加工程序输入CNC装置。
（2）数控装置数控装置是数控机床的核心，其功能是接受输入装置输入的加工信息，经过数控装置
的系统软件或逻辑电路进行译码、运算和逻辑处理之后，发出相应的脉冲给伺服系统，通过伺服系统
控制机床的各个运动部件按规定要求动作。
（3）伺服系统伺服系统由伺服驱动电动机和伺服驱动装置组成，是数控系统的执行部分。
机床上的执行部件和机械传动部件组成数控机床的进给伺服系统和主轴伺服系统，根据数控装置的指
令，前者控制机床各轴的切削进给运动，后者控制机床主轴的旋转运动。
伺服系统有开环、闭环和半闭环之分，如图3.2 所示。
闭环和半闭环伺服系统中，还需配有检测装置，用于进行位置检测和速度检测。
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