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前言

链缝机是通用缝纫机之一，既适用机织缝料的缝纫，也适用针织缝料的缝纫。
因此.链缝机与平缝机、包缝机、绷缝机共同成为最通用的缝纫机械设备。
链缝机属于针杆挑线、无针钩线形式链式线迹的工业缝纫机。
其线迹富于弹性，常用于各种衬衫、睡衣、运动服、牛仔系列服装的缝制。
链缝机类型很多，本书因篇幅、资料等因素，只选用目前应用较多的国内外企业生产的机型。
本书中，第1、2章介绍了一般链缝机的类型、线迹形成原理、主要机构、使用调整和维修技术；第3章
较全面地介绍了重机MS系列高速筒形双链环链缝机的特点、调整、故障与维修技术；第4、5、6章则
分别介绍了森本DLR系列双链线迹链缝机、於仁35800系列筒形三针臂式链缝机、银箭Vc008筒形多针
链缝机和HF008高速链式环缝机的调整。
这些机型的维修技术可参考第2章的有关内容。
为方便读者阅读和使用，在编写本书时，尽量采用图解、表解等比较直观的表达方式，并尽量符合机
械类图书编著的规范。
但在机器拆卸和组装等部分，插图的编号则采用装拆顺序编制，以方便装拆操作，请读者注意。
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内容概要

　　系统地介绍了链缝机的基本知识和使用维修技术。
主要内容有：链缝机概述；链缝机的构造与主要机构；重机MS系列高速筒形双链环链缝机；森本DLR
系列双链线迹链缝机；於仁35800系列筒形三针臂式链缝机；银箭链缝机。
　　本书内容丰富，图文结合、通俗易懂、使用方便，很适合链缝机使用操作、调整、维修和管理人
员阅读与应用，也可供高等学校、高职、中职院校师生参阅，还可作有关培训的教材。
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章节摘录

插图：2.2 单针双线链缝机单针双线链缝机的链式线迹，由机针线与弯针线互相穿套而形成。
线迹的国际标号为400。
其中，401线迹为直线型，线迹正面与锁式线迹同，弹性和强度比锁式线迹好，又不像单线链式线迹易
脱散，故它在针织品缝纫中应用很广，也可与三线包缝线迹构成复合线迹，亦即五线包缝线迹。
GK19-1型单针双线链缝机的结构如图2-3所示。
其主要机构有针杆机构、弯针机构、送料机构和挑线机构。
针杆机构和挑线机构与单线链缝机相同，下面只介绍其他两种机构。
1.送料机构主轴经齿形带传动（传动比=1：1）带动下轴，经送料机构使送料牙运动。
送料机构运动简图如图2-4所示。
偏心轮2和8都装在下轴1上，偏心轮2经连杆3带动角形杆4绕O轴摆动，再经连杆5使送料牙6作前后运
动；送料牙行程，可通过改变铰链A在滑槽中的位置来调节。
圆柱10固定不动，通过滑块9使送料牙在推送面料时，保持水平运动，即齿面与针板平面平行。
2.弯针机构弯针机构的运动简图如图2-5所示，偏心轮8经连杆7使摆杆6绕O轴摆动，弯针5与摆杆6铰接
，随摆杆6摆动，作前后运动；下轴1经两套空间RSSR四杆机构（1-2-3、3-4-5）使弯针作左右运动。
弯针尖作复合运动，在水平面内的轨迹形状如椭圆。
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编辑推荐

《链缝机使用维修手册》为通用缝纫机使用维修丛书之一。
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