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前言

现阶段，大量产品离不开金属材料，相当一部分由金属材料制成的重要、关键的零部件更是离不开各
种热处理工艺。
本书介绍了各种常用钢材、粉末冶金、有色金属材料的性能和热处理等知识，并对热处理工艺过程、
热处理常用设备、热处理质量、安全和节能等内容进行了详细阐述，旨在为广大工程技术人员介绍金
属材料和热处理工艺性能及其应用状况，为机械、材料成形、交通运输、建筑、汽车、航空航天和国
防等行业提供技术支持。
本书从实际应用的角度，介绍了近年来金属材料热处理行业的新技术、新工艺和新方法。
全书打破了常规金属材料及热处理图书的编写习惯，按照渗碳钢、调质钢、弹簧钢、轴承钢、刃具钢
、超高强度钢、不锈耐酸钢、耐热钢、耐磨钢，以及粉末冶金材料、磁性材料、有色金属材料、铸铁
等的分章分类方式为广大读者提供了“一看就会，一读就懂，谁看都通”的内容。
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内容概要

　　《简明典型金属材料热处理实用手册》介绍了各种常用钢材、粉末冶金材料、有色金属材料的性
能和热处理工艺等知识，并对热处理常用设备，热处理质量、安全和节能等知识进行了阐述。
通过对渗碳钢、调质钢、弹簧钢、轴承钢、刃具钢、超高强度钢、不锈耐酸钢、耐热钢、耐磨钢，以
及粉末冶金材料、磁性材料、有色金属材料、铸铁等的分章分类介绍，为广大读者提供了“一看就会
，一读就懂，谁看都通”的内容。
《简明典型金属材料热处理实用手册》打破常规的金属材料及热处理专业的图书结构，信息量丰富，
可满足“拿来就用，立竿见影”的要求。
　　《简明典型金属材料热处理实用手册》主要适用于从事金属材料、热处理工作的工程技术人员、
操作人员、管理人员，也可供材料工程类专业大中专学生参考。
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章节摘录

插图：选择适当的淬火方法同选用淬火介质一样，可以保证在获得所要求的淬火组织和性能条件下，
尽量减小淬火应力，减少工件的变形和开裂倾向。
淬火方法的分类是以冷却方式的不同划分的，常用的淬火工艺方法有：单介质淬火、双介质淬火、分
级淬火和等温淬火，如图2-7所示。
（1）单介质淬火单介质淬火是将钢件奥氏体化后，保温适当时间，随之在水（或油）中急冷的淬火
工艺。
此法操作简便，易实现机械化和自动化。
通常形状简单尺寸较大的碳钢在水中淬火，合金钢及尺寸很小的碳钢件在油中淬火。
（2）双介质淬火采用两种冷却介质。
先浸入一种冷却能力强的介质中，待冷却到接近Ms点时立即转入下一种冷却能力弱的介质中的操作方
法。
如先水后油、先水后空气等。
特点：在马氏体转变区冷速减慢，可减小应力，减少变形、开裂倾向，但不好掌握。
适用于中等尺寸、形状复杂的高碳钢和尺寸较大的合金钢工件。
（3）马氏体分级淬火将加热奥氏体化的钢件，先浸入温度稍高或稍低于钢的胁点的液态介质中，等
温保持适当时间，然后取出空冷到室温，以获得马氏体组织的淬火工艺，也称分级淬火。
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编辑推荐

《简明典型金属材料热处理实用手册》：打破传统金属材料及热处理图书的编写方式。
按照不同材料和不同钢种分类，热处理规范及各项参数详尽，便于查看。
《简明典型金属材料热处理实用手册》适合于使用金属材料的众多读者，包含了金属材料加工和使用
过程中诸多技术、管理、操作等工作所需的工艺和方法。
《简明典型金属材料热处理实用手册》文字简洁，力求“一看就会。
一读就懂。
谁看都通”，理论内容浅显，便于阅读。
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