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前言

中国经济的高速发展，带动了中国汽车工业的迅猛发展，汽车工业又带动了汽车模具制造工业的发展
，使我国模具生产规模迅速扩大，模具制造厂遍布全国各地，模具制造水平有了显著提高，也结束了
汽车整车外覆盖件模具完全依靠国外进口的情况。
随着CAE、CAM的广泛应用，高精度数控设备的大量引进，从业人员素质的不断提高，中国汽车模具
制造业和十多年前相比有了很大的进步，但与国际先进制造水平相比还存在很大的差距。
汽车覆盖件模具在冲压模具中具有代表性，基本属于大中型模具，结构复杂，技术要求很高。
其中，为轿车配套的覆盖件模具，代表冲压模具的水平，对技术及质量的要求更高。
此类模具的制造，我国虽已有一定的技术基础，可为中档轿车配套，但因受制造水平限制，目前国产
化率只有50％左右。
中高档轿车覆盖件模具还主要依靠国外进口，这已经成为我国新车型开发的瓶颈，严重影响着我国汽
车制造业的自主化发展。
我国模具制造业存在的问题主要表现在精度不足，批量生产稳定性、操作性和维修性差，制件质量满
足不了高标准要求等。
导致这些问题的原因很多，但模具行业之间、模具行业与汽车行业之间缺乏联系与合作，特别是国外
模具企业的技术封锁，致使我国大多数中小型模具制造企业从设计到验收缺乏系统的“制造过程控制
检验标准”。
作者鉴于目前国内还没有系统的模具设计与制造全过程验收技术书籍的状况，在参考国内外相关模具
设计资料的基础上，凭借20多年的现场工作经验以及多次到日本模具企业研修并验收模具的经验教训
，编写了这本集模具工艺图、模具设计图、实型泡沫、模具装配、模具静态检验及模具动态检验六个
方面检查验收项目的《汽车覆盖件模具设计与制造全过程检验图解》一书。
本书不仅涵盖了模具制图、设计标准、现场实际检查操作方法，而且还包含了各种工艺补充、工艺压
力计算、经验估算等方法，以及模具材料选用法、全过程“模具检验记录表”等方面的内容。
为便于读者理解，本书对每一项检查项目都以图解的形式表述了最主要、最基本的检查内容。
本书既是汽车相关行业模具设计、检查验收人员的必备工具书，也可以通过各企业的吸收和补充，用
作模具制造厂及整车制造厂的企业标准。
另外，《模具制造过程检验标准》和《新产品开发模具制造过程控制及验收标准》。
还可用作汽车模具设计、制造专业职业院校和培训学校的教材。
衷心希望本书能为中国汽车制造业模具整体水平的提高做出贡献，也希望本书在我国模具制造业发展
过程中不断得到补充和完善。
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内容概要

模具制造水平的提高，除了需要模具制造企业不断学习和总结制造技术外，还需要建立系统从模具设
计到模具验收的“制造过程控制检验标准”，加强模具制造过程的全面控制及模具的最终验收工作。
    本书作者依据国内外的模具设计资料及20多年的现场工作经验，总结制订了模具工艺图、模具设计
图、实型泡沫、模具装配、模具静态检验和动态检验六个方面的检查验收标准，并对每一个检查项目
都以图解的形式列出了最主要及最基本的检查内容，通俗易懂，实用性、可操作性强，易于学习掌握
。
    本书不仅可以用作模具制造企业的“模具制造过程控制检验标准”，也可用作汽车整车制造厂新产
品开发的“委托制造模具的过程控制及验收标准”，还可以用作模具设计、制造专业职业院校和培训
学校的教材。
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毕业至今，在汽车制造厂一直从事冲压工艺及模具设计、调试、验收等相关工作。
 
    1989年赴日本研修一年模具设计、制造、调试技术。
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章节摘录

插图：
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编辑推荐

《汽车覆盖件模具设计与制造全过程检验图解》是由机械工业出版社出版的。
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