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前言

　　“PLC控制系统没计与运行维护”是高职高专电气信息类相关专业的一门专业课程。
本书是根据高职高专的培养目标，结合高职高专的教学改革和课程改革，本着“工学结合、项目引导
、教学做一体化”的原则编写的。
书中以行动体系为主线构建PLC应用的知识体系，做到“需要什么就教什么、教什么就练什么、练什
么就会什么”，实现理论知识与实践的融合，增强学生运用PLC的能力。
本书内容融人了行业标准、维修电工高级工职业标准、CEAC认证培训标准和PLC生产企业技术培训标
准。
　　本书结合“PLC控制系统设计与运行”的课程改革和建设，由学校、企业、行业专家组成编写组
合作开发，在内容上为“双证融通”的专业培养目标服务，在方法上适合“教学做”一体的教学模式
改革。
本书的结构体系设计为开关量逻辑控制、模拟量控制和通信联网控制三大模块，情境1介绍PLC的基本
知识；情境2和3由从简单到复杂、从单一到综合的若干项目构成，每个项目以“项目引入与分析－项
目实施－硕目拓展”为主线来构建；情境4由选自生产一线的典型项目案例构成，以“系统功能分析
－系统硬件配置－系统编程－系统调试与维护”为主线来构建。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<PLC控制系统设计与运行维护>>

内容概要

本书以三菱FX2N系列可编程序控制器为对象，基于工作过程编排开关量逻辑控制、模拟量控制和通信
联网控制三大教学内容。
情境1介绍PLC的基本知识；情境2和3由从简单到复杂、从单一到综合的若干项目构成，每个项目以“
项目引入与分析→项目实施→项目拓展”为主线来构建；情境4由选自生产一线的典型项目案例构成
，以“系统功能分析→系统硬件配置→系统编程→系统调试与维护”为主线来构建。
    本书可作为高等职业技术院校的电气自动化、机电一体化技术、计算机控制技术、测控技术与应用
等电类相关专业的教材，也可供从事PLC技术工作的工程技术人员参考，还可作为职业培训学校
的PLC培训教材。
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护——步进指令、功能指令及N：N网络通信综合应用附录  附录A  FX2N系列PLC的主要技术指标  附
录B  FX2N系列PLC特殊元件编号及名称检索  附录C  FX2N系列PLC基本指令一览表  附录D  FX2N系
列PLA应用指令一览表参考文献
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章节摘录

　　指示灯的状态，说明手动程序没有问题。
其次把系统操作方式选为自动方式，系统能正常工作，但温度显示出现问题。
对软件的温度显示程序进行分析，发现问题出在指令的最后一个参数K上，原因是对K参数的理解错误
及程序输入时的疏忽，导致输出的高低电平与数码管的显示电平不一致，修改后显示正常。
程序的另一修改之处是系统断电后预设温度未保存，致使每次开机温度需重新设置，增加了操作人员
的工作量。
解决这一问题只要把温度设置的寄存器改为断电保护型即可。
系统运行中调试温度设置时又一欠缺之处就是当操作人员长时间按下温度加或减按钮时，温度设置值
会连续上升或下降，这使得温度调整时难以一次性设置到位。
解决这一问题时只要把程序中温度设置按钮触点改为上升沿触发即可，修改后系统各项功能运行正常
。
在底处理线和烘干室软硬件调试完成后，两台PLC通过RS一485电缆相连，按照系统要求进行调试：首
先把两控制系统均选为自动操作方式，把烘干室温度设置在50~C并起动烘干室控制系统；其次在烘干
室温度未达到50％：前按下底处理线顺序起动按钮，这时底处理线并不起动，直到温度达到50％时再
次按下起动按钮，底处理线正常起动；最后按照联网要求逐一进行调试。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<PLC控制系统设计与运行维护>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


