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前言

　　我国是一个工业大国，随着装备制造业的发展，各种新技术、新工艺层出不穷。
而在机械制造行业中，焊工是主要的支柱工种，对其要求也在逐步提高。
焊工在工作中必须能够根据机械设计图样的要求，准确无误地理解设计人员的设计意图，完成焊接结
构件的生产或产品的装焊工作。
这就要求焊工能够读懂设计人员的设计图样、工艺人员的工艺图样和工艺卡，所以识图对于焊接技术
工人来说是非常重要的。
《焊工识图一点通》根据焊工的实际工作需要，有针对性地讲述了制图的基本知识和技能、焊接结构
装配图的识读、机械图样中的焊缝符号、机械图样中的焊接方法及其表示方法、焊接工艺评定及焊接
工艺规程、典型焊接装配图的识读等内容。
　　《焊工识图一点通》完全从焊工实际工作需要出发，全面地阐述了焊接技术工人在焊接装配过程
中需要掌握的相关知识，力求帮助焊接技术工人看懂焊接装配图，全面理解设计人员的设计意图和工
艺人员的装焊意图，按照图样和工艺卡的要求完成结构的焊接工作，制造出合格的产品。
　　由于编者水平有限，不妥之处在所难免，敬请读者批评指正。
 　　文摘
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内容概要

　　制图的基本知识和技能、焊接结构装配图的识读、机械图样中的焊缝符号、机械图样中的焊接方
法及其表示方法、焊接工艺评定及焊接工艺规程、典型焊接装配图的识读等内容。
　　《焊工识图一点通》力求从实际出发，系统、全面地阐述焊接技术工人在焊接装配过程中需要掌
握的相关知识，帮助焊接技术工人看懂焊接装配图，全面理解设计人员的设计意图，按照图样要求完
成结构的焊接装配，制造出合格的产品。
　　《焊工识图一点通》可供具有初中及以上文化程度的焊工阅读，也可作为焊工培训机构、中职、
高职学校焊接专业的识图教材。
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章节摘录

　　一、焊接在现代工业中的地位及发展概况　　焊接技术在机械制造工业中占有重要的地位，是国
家经济建设各个领域不可缺少的工艺技术手段。
焊接作为现代工业生产中较为理想的连接手段，与其他连接方法相比，具有很多优点，其应用更是涉
及国民经济的各个领域。
　　焊接结构被广泛地应用于工业生产的各个部门，如石油与化工机械、重型与矿山机械、起重与吊
装设备、冶金建筑、汽车制造、船舶制造、兵器制造、人造卫星、载人飞船、核电站的工业设备以及
海洋工程等。
　　焊接结构是许多高新技术产品不可缺少的组成部分。
例如，我国制造的100万kw超临界大型火力发电机组锅炉、30万t级超大型油轮、“神舟六号”飞船及
微电子技术的元件等，都是采用焊接技术制造完成的。
　　焊接结构的质量直接影响工业生产产品质量和使用可靠性。
例如，一台60万kw电站锅炉受热面的焊接接头达6万多个，如果有千分之一的接头出现质量问题，就
有60处隐患，这将严重影响该机组的安全运行。
因此，焊接结构在推动工业生产发展、技术进步以及促进国民经济发展过程中都占有重要的地位。
　　我国是世界上较早应用焊接方法的国家之一。
古书上有这样的记载：“凡钎铁之法⋯⋯小钎用白铜末，大钎则竭力挥槌而强合之⋯⋯”。
这说明很久以前我国已掌握了用铜钎焊和锻焊方法来连接铁类金属的技术，也表明我国是一个具有悠
久的焊接历史的国家。
　　近代的焊接技术，是从1885年出现碳弧焊开始的，直到20世纪40年代才形成较完整的焊接工艺方
法体系。
特别是20世纪40年代初期，出现了优质电焊条后，焊接技术才真正得到了一次飞跃。
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编辑推荐

　　《焊工识图一点通》完全以焊工实际工作需要为出发点，全面地阐述了焊接技术工人在焊接装配
过程中需要掌握的相关知识，力求帮助焊接技术工人看懂焊接装配图，全面地理解设计人员的设计意
图和工艺人员的装焊意图，按照图样和工艺卡的要求完成结构的焊接工作，制造出合格的产品。
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