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前言

塑料吹塑成型是近年来发展较快的一种成型方法，被广泛应用于日用洗化、食品、饮料包装、工业储
运及包装、汽车工业等领域。
随着树脂原材料、成型机械和加工技术的不断发展，塑料吹塑成型技术也进入了一个快速发展的时期
，吹塑制品的应用领域和市场份额也在不断加大。
为满足吹塑制品功能化和实用化的要求，工程设计人员需要根据客户意图，充分利用先进的设计理念
和计算机辅助工具，保证设计、模具加工制造、制品生产等各个环节的加工精度和生产效率，才能保
证中空制品的质量和推动吹塑成型技术的进一步发展。
本书旨在将塑料吹塑成型原料、加工工艺、装备、制品相关的知识和技术参数系统化呈现给读者，力
求详尽、实用，既有各种成型方法的详细介绍，又综合了相关的技术指标及参数，初学者能轻松读懂
入门，工程技术人员能有针对性地查找自己所需的技术资料。
第1章绪论部分主要介绍了各种吹塑成型方法和成型机械的分类；第2章介绍了塑料吹塑成型所用的主
要树脂原料及其牌号、各种添加剂及选用、常用中空吹塑成型材料的典型配方；第3章介绍了塑料制
品设计要点；第4章和第5章分别介绍了挤出吹塑、注射吹塑、拉伸吹塑等成型方法、装备及相关工艺
参数；第6章介绍了特殊吹塑制品成型方法和工艺；第7章介绍了制品后处理的主要方法和手段。
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内容概要

本书是一本关于塑料中空吹塑成型的综合性工具书。
涵盖了中空吹塑制品设计，中空吹塑成型用原材料及其牌号，典型中空吹塑材料配方，中空吹塑成型
设备、模具、成型工艺及制品的后续加工处理等相关知识及技术参数。
    本书可供塑料中空吹塑成型一线操作工人和专业技术人员查阅，也可用于高分子材料与工程专业教
师和学生的相关教学和科研工作。
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编辑推荐

《塑料吹塑成型速查手册》突出特点:专为一线操作工人和技术人员设计、大量图表条理清晰便于随时
查阅。
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