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前言

　　金工实训（机械制造实习）是一门实践性技术基础课，是工科类机械专业、非机械专业学生必备
的技能训练必修课，同时也是经管类专业学生增加工程背景、培养综合素质的重要必修课。
本课程的教学目的是培养学生的制造工程意识、实践技能和创新素质。
　　本书是根据教育部高等院校机械学科教学指导委员会机械基础课程教学指导分委员会工程材料及
机械制造基础课程指导组修订的“机械制造实习教学基本要求”精神，参考了国内众多“金工实习”
、“工程实践”、“机械制造实习”等教材，并结合相关专业人才培养目标及编者多年的金工实训教
学改革经验编写而成的。
　　本书具有如下特点：　　1）注重内容的基础性和实用性，力求文字简练、图文并茂，并采用最
新国家标准，以期起到指导金工实训教学的目的。
　　2）注重实践教学内容合理配置，以精选的传统机械制造工艺为基础，进而介绍先进的现代制造
技术及工艺方法。
　　3）注重培养学生理论联系实际的意识和能力，通过实际制作产品或作品，强化学生的金工实训
效果；充分发挥学生的潜力，激发学生的创新思维，培养综合素质。
　　本书由武汉纺织大学骆莉、武汉工业学院陈仪先任主编，海军工程大学常万顺、武汉纺织大学龚
文邦任副主编。
全书由骆莉负责统稿，美国俄克拉荷马大学李烨协助整理。
　　参加本教材编写的有骆莉（第6、7、8、10章），陈仪先（第3、12章），常万顺（第2、4章），
龚文邦（第5章），武汉工业学院谈芬芳（第1章），骆莉、武汉纺织大学郭毕佳（第9章），骆莉、武
汉纺织大学卢记军（第11章）。
　　衷心地感谢教育部高等学校机械学科教学指导委员会机械基础分委员会委员、江汉大学童幸生教
授作为全书的主审，为本书的编写提出了许多宝贵的建议。
　　限于时间及编者水平，书中难免存在不足和疏漏之处，敬请广大读者不吝指正。
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内容概要

本书是根据教育部高等院校机械学科教学指导委员会机械基础课程教学指导分委员会工程材料及机械
制造基础课程指导组修订的“机械制造实习教学基本要求”精神编写的。
全书共分：机械工程材料基础、常用机械工程材料、铸造成形、锻压成形、焊接、切削加工基础、车
削加工、刨削加工、铣削加工、磨削加工、钳工、现代制造技术共12章。
　　本书特点：实践教学内容以传统机械制造工艺为基础，进而介绍先进的制造工艺和方法。
本书注重培养学生理论联系实际的意识和能力，通过进行实际制作产品或作品，强化学生的金工实训
效果；充分发挥学生的潜力，激发学生的创新思维，为学生参加“创新制作”、“创业计划”等大赛
及后续课程和今后工作做好相关知识和能力的贮备。
　　本书可作为高等院校机械类、非机械类各专业学生的金工实训教材，根据需要适量删减也可供电
大、职大、函大等相关专业选用，同时还可作为相关专业人员的参考书。
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章节摘录

　　1.3.5 热处理的常见缺陷及防治方法　　在热处理生产中，由于操作不当，所处理的零件常出现某
些缺陷，尤其淬火时最易出现缺陷。
淬火时零件经切削加工已基本达到最终尺寸，致使在随后的加工中不易矫正或排除，更应当注意避免
或减少缺陷产生。
常见的热处理缺陷有过热、过烧、氧化、脱碳、变形和开裂等。
　　过热缺陷一般可以用正火的方法补救，过烧后的零件必须报废，因此必须严格控制零件的加热温
度。
一般重要的受力构件和精密零件，可在盐浴炉中加热，以减少氧化和脱碳。
要求更高时，可采用有效涂料保护加热，或在可控气氛及真空炉中加热。
　　淬火时最容易产生的缺陷是变形和开裂。
几乎所有的工模具和重要的机械零部件都需要进行淬火处理，淬火冷却的基本要求是：既要使工件淬
硬，又要避免产生变形和开裂。
为了减少零件的变形和避免开裂，可采用低温预热和不同的淬火方法，如分级淬火、等温淬火等。
为避免淬火钢件在放置过程中发生变形和开裂，一般淬火后的钢件必须立即进行回火。
　　⋯⋯
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