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前言

　　MasterCAM软件分为两部分，一部分是计算机辅助设计，即CAD；另一部分是计算机辅助制造，
即CAM，主要是实际的制造应用部分。
本书重点讲述CAM这部分内容。
　　在学习MasterCAM的过程中，不仅要注重操作过程中软件的使用，更要致力于参数的设置、选择
和分析。
本书的编写十分注重实际经验的应用，对零件加工制造的科学性与合理性进行了重点阐述，讲述问题
循序渐进，内容简明扼要。
本书首先对MasterCAM工作界面、屏幕菜单功能作了简单的导人介绍；其次对二维加工制造、三维加
工制造进行了详细讲解，并加入了综合实例训练；最后对多轴加工进行了讲解。
　　本书的CAM内容都经过编者的实际加工验证，尤其注重图形示例，读者可以参照本书并对
照MasterCAM软件来学习，最好是结合加工制造设备并在实际生产活动中加以领会，以便能较快且全
面地掌握本书所讲内容。
　　由于时间仓促，作者水平有限，书中难免有不足之处，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

本书在学习：MasterCAM的过程，不仅要注重操作过程中软件的使用，更要致力于参数的设置、选择
和分析。
《MasterCAM数控加工技能培训教程》的编写注重实际经验的应用，对零件加工制造的科学性与合理
性进行了重点阐述。
《MasterCAM数控加工技能培训教程》内容包括Master-CAM概述、二维加工、三维加工、综合实例和
多轴加工。
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章节摘录

　　CAM（Computer Aided Manufacturing，计算机辅助制造）：利用计算机来进行生产设备管理控制
和操作的过程。
它的输人信息是零件的工艺路线和工序内容，输出信息是刀具加工时的运动轨迹（刀位文件）和数控
程序。
　　在实际生产中，一个零件的加工牵涉到很多内容，往往与生产实际相关联，这就要求软件的使用
者必须了解生产实际，了解制造工艺，了解夹具、机床、刀具、加工参数等知识，这样才能正确合理
地使用Master CAM中的CAM部分。
　　在Master CAM中，许多选择工作都是在操作者的指引下完成的。
也就是说，系统一般并不能自动完成这些专业性很强的选择工作，至少是不能完成决策工作，但一旦
决策由操作者作出，则对于后面的许多细致工作，系统会有很多方式可供选择，许多路径可供参考，
从而协助完成整个加工设置，达到理想的加工工艺。
　　这也就是说，刀具的选择、加工方法的选择、工艺路线的确定、每次加工时工艺参数的确定等，
都必须由操作者按自己的专业知识和经验来指定。
而未从事实际加工工作的读者，在专业知识特别是加工经验方面正是弱项，所以，在学习过程中更多
的可能是类比实例进行选择。
比如，用零点几毫米直径的刀具挖槽，用成千上万转的机床转速进行普通的加工，企图一次装夹就加
工出工件的各个面（包括底面），一次就切掉十几个毫米厚的材料⋯⋯总之，就是将屏幕上出现的“
工件”当豆腐看，想象不出用钢制刀具切金属材料的艰难。
而Master CAM提供了一个加工的模拟器，可以非常逼真地按设计的加工规程显示加工的全过程。
不过，遗憾的是：Master CAM还不能理智地判断参数选择是否恰当，只要刀具路径不出现干涉，每个
地方刀具都能走到，哪怕是用针一样的刀具，它也能不停地工作，直到露出加工后零件的面貌。
　　所以，在操作中一定要根据专业知识和经验来选择，特别是工艺参数的选择，一定要依据实际加
工经验选择最合理的数值。
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编辑推荐

　　这些您知道吗——学习MasterCAM，不仅要学习操作软件使用，更要掌握如何进行参数的设置、
选择和分析，这在工作应用中极其重要。
《MasterCAM数控加工技能培训教程》为您讲解——二维加工、三维加工、多轴加工等知识，并给出
大量综合实例训练，让您轻松掌握如何进行刀具的选择、加工方法的选择、工艺路线的确定、加工工
艺参数的确定，帮助您快速解决工作中的实际问题。
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