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前言

可编程序控制器（Programm able Controller，PLc）是集计算机技术、电子技术、通信技术和精良工艺
制造技术为一体的先进工业控制装置。
它具有可靠性高、稳定性高、实时处理快、联网功能强等特点，广泛应用于工业控制系统中与工业自
动化管理系统相融合。
PLC工程应用技术已成为重要的工业自动化应用技术之一。
本书以西门子$7-200PLC为教学目标机，在讲解PLC理论的基础上，注重理论与工程实践相结合，
把PLc控制系统工程设计思想和方法及其工程实例融合到本书内容中，便于读者在学习过程中理论联
系实际，较好地掌握PLC理论基础知识和工程应用技术。
本书共分14章。
其中，第1～4章为PLC基础知识部分；第5～9章为PLC理论知识部分；第10～13章为工程实践和工程设
计部分；第14章介绍S7.1 200PLC。
为便于读者学习和查阅相关技术参数和内容，书后有6个附录，附录A实验指导书，附录B$7-200性能参
数，附录CS7.2 00硬件模块参数，附录D错误代码，附录E$7-200快速参考信息，附录F特殊存储器（SM
）标志位。
本书由姜建芳主编，靳捷、许振成、商国辉、韩帅、许英杰、郑攀、叶成旭、史年富、冯华寅、郭香
艳、周志杰、蔡洋、孙立平参加了编写和校对工作。
由于作者水平有限，编写时间仓促，书中错误在所难免，恳请广大读者批评指正。
本书附有配套光盘，并配有电子教案等内容。
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内容概要

　　《西门子S7-200PLC工程应用技术教程（附CD-ROM光盘1张）》以西门子S7-200PLC为教学目标
机，在讲解PLC理论的基础上，注重理论与工程实践相结合，把PLC控制系统工程设计思想和方法及
其工程实例融合到《西门子S7-200PLC工程应用技术教程（附CD-ROM光盘1张）》内容中，便于读者
在学习过程中理论联系实际，较好地掌握PLC理论基础知识和工程应用技术。
　　小书可供大专院校电气控制、机电工程、计算机控制、自动化等专业学生学习与参考，也可作为
职业学校学生及工程技术人员的培训和自学用书。
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章节摘录

插图：2）对程序、重要参数进行检查和校验（求和或奇偶校验）。
3）对程序及动态数据进行电源后备。
4）有自诊断、报警、数字滤波功能，最新技术可做到对传感器、执行器进行在线诊断。
5）采用具有抗干扰功能的扫描工作方式（此种工作方式会使干扰入侵机会变小、错误得到及时纠正
）。
3.配套齐全，功能完善，适用性强PLC发展到今天，已经形成了大、中、小各种规模的系列化产品，
可以用于各种规模的工业控制场合。
除了逻辑处理功能外，现代PLc大多具有完善的数据运算能力，可用于各种数字控制领域。
近年来PLC的功能单元大量涌现，使PLC渗透到了位置控制、温度控制、CNC等各种工业控制中。
加上PLC通信能力的增强及人机界面技术的发展，使用PLC组成各种控制系统变得非常容易。
4.易学易用，深受工程技术人员欢迎PLC作为通用工业控制计算机，是一种面向工矿企业的工控设备
。
其接口简单，编程语言易被工程技术人员接受。
梯形图语言的图形符号与表达方式和继电器电路图相当接近，只用少量的PLC开关量逻辑控制指令就
可以方便地实现继电器电路的相应功能。
为不熟悉电子电路、不懂计算机原理和汇编语言的人使用计算机从事工业控制打开了方便之门。
5.系统的设计、建造工作量小，维护方便，容易改造PLC用存储逻辑代替接线逻辑，大大减少了控制
设备外部的接线，使控制系统设计及建造的周期大大缩短，同时维护也变得容易了。
更重要的是，使同一设备经过改变程序而改变生产过程成为可能。
这很适合多品种、小批量的生产场合。
6.体积小，重量轻，能耗低以超小型PLC为例，新近出产的品种底部尺寸小于100mm，重量小于150g，
能耗仅数瓦。
由于体积小很容易装入机械内部，是实现机电一体化的理想控制设备。
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编辑推荐

《西门子S7-200 PLC工程应用技术教程》是西门子工业自动化系列教材。
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