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前言

　　电机修理工作通常有两种方式：一种是电机的修复；另一种是电机的改装。
　　电机的修复是指按原电机的材料、绕组参数（如绕组型式、导线线径，线圈匝数、尺寸等参数）
不加改变的修理工作。
改装修理是指在原电机修理过程中，改变了原电机的技术参数（如电压、电流、功率、绝缘等级、温
升、等性能参数）。
　　对于近年生产的电机，大多是采用修复的方法。
对于早年生产的电机，由于原设计、工艺和材料等技术的落后，电机效率多数较低，所以现在的电机
修理，大多采取改装的修理方法。
本书就是着重改装的修理方法加以介绍的，故称为“电机改装挖潜修理”。
　　全书共有六章。
内容主要包括：高、低压三相异步电动机和直流电动机绕组改电压、改极数、改频率的重绕计算及改
制高效率电动机的重绕计算和施工工艺。
　　另外，还介绍了电动机修理时，合理选用各种绝缘材料和绝缘结构型式（如匝间绝缘、槽绝缘、
层间绝缘、相间绝缘、绑扎材料等）。
由于处理时选材和绝缘结构的合理，从而达到了修理工作的节能和提高电机的修理质量。
　　书中还给出了近百种常用电机的接线简图，对电机重绕修理工作是很有帮助的。
　　全书由赵家礼主编，参加编写工作的还有高级工程师赵捷、何青、赵健、刘福振、孙树文等。
　　由于编者水平所限，对书中不妥之处，敬请广大读者不吝批评指教。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<电动机改装挖潜修理>>

内容概要

全书共六章，内容包括：低压三相异步电动机绝缘结构、定子绕组改装重绕计算、重绕工艺；高压电
动机绕组改装重绕计算、重绕工艺；直流电动机绝缘结构、电枢绕组绝缘结构、电枢绕组重绕修复；
直流电动机简易改电压重绕计算和工艺等。
    本书适合广大电机修理工人和有关工程技术人员阅读，也可供大专院校有关专业师生参考。
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