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内容概要

本书是根据教育部职业教育与成人教育司及人力资源和社会保障部颁发的有关“公差配合与技术测量
”方面的教学计划和教学大纲，结合中等职业技术学校实际教学改革的特点编写而成的。
    本书2007年的第1版就及时编入了2006年国家最新的表面粗糙度标准，且因为编写的形式和内容的取
材非常适合中职学生的学习而备受各中职学校及社会培训机构的好评。
此次修订的第2版又及时编入了9个2008～2009版最新的极限与配合和几何公差的标准，堪称这类教材
的领跑者。
主要内容包括极限与配合、几何公差、公差原则、表面粗糙度、技术测量的基本知识、常用的计量器
具及光滑工件尺寸的检测等。
    本书可供中等职业技术学校机械类和近机类专业使用，也可作为高、中级技能人才培训教材和机械
工人自学用书。
    本书配套有《公差配合与技术测量习题集》，同时配有电子教案和习题集答案。
电子教案和习题集答案可在http://www.cmpedu.com或http://www.cmpbook.eom网站免费下载，电话咨询
请拨打(010)88379405。
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章节摘录

　  一、互换性概述1.互换性的含义制成的同一规格的一批零（部）件，不需作任何挑选、调整或辅助
加工（如钳工修理），就能进行装配，并能满足机械产品的使用性能要求的一种特性，称为互换性。
具有这种特性的零（部）件称为具有互换性的零部件。
能够保证零（部）件互换性的生产，称为遵循互换性原则的生产。
　  在日常生活中，有大量现象涉及到互换性。
例如，手中的圆珠笔的笔芯没水了，买一支相同的笔芯装上就行了；杯盖不小心打烂了，买个相同规
格的杯盖盖上就行了；冰箱、电视机、洗衣机等小家电中的零部件，若有损坏，只需换一个新的即可
正常使用。
2.互换性的种类按其程度和范围的不同可分为完全互换性（又称绝对互换性）与不完全互换性（又称
有限互换性）。
　  若零件在装配或更换时，不需选择、调整与修配，就能满足零件的使用性能要求，其互换性就称
为完全互换性。
当装配精度要求较高，且加工困难时，可采用不完全互换性。
所谓不完全互换性，就是在装配前允许有附加的选择，装配时允许有附加的调整但不允许修配，装配
后能满足预期的使用要求。
　  分组装配法即属典型的不完全互换性。
当机器上某些部位的装配精度要求很高时，可将零件的制造公差适当放大，使之便于加工，加工后，
零件按提取组成要素的局部尺寸大小分成若干组，使每组零件之间的提取组成要素的局部尺寸差别减
小，装配时则按相应组进行（例如，大孔与大轴相配，小孔与小轴相配）。
这种分组装配法，既可保证装配精度和使用要求，又能解决加工困难，降低成本。
此时，仅组内零件可以互换，组与组之间不可互换。
　  在实际生产中一般都广泛应用完全互换性，而不完全互换只用于部件或机构在制造厂内部的装配
，至于厂外协作，即使产量不大，一般也采用完全互换。
　  &hellip;&hellip;
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