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前言

　　随着新一轮职业教育教学改革不断深化，为了提高学生的职业能力，培养高素质的技能人才，本
书以就业为导向、以能力为本位，紧扣专业特点进行编写。
本书本着培养学生阅读、分析、组装液压与气压系统的能力以及分析、排除液压与气压系统常见故障
的目的，优化理论知识、增强实用性，采用理论与实践相结合的项目教学，使理论和技能统一。
具体体现在以下几个方面。
　　1）根据职业技能要求，以实用、够用为原则组织教材。
删除繁琐深奥的理论知识，简化液压与气压元件的工作原理并降低其难度，加强液压与气压元件的识
别、调节、简单回路的连接和系统常见故障排除的内容。
　　2）与专业和生产实际相结合。
本书采用数控车床的液压传动系统和加工中心的气压传动系统作为两大模块，再将系统按功能拆开，
形成项目，以取得学以致用的效果。
　　3）以学生为本。
本书在每个项目、任务的开始指出学完本项目、任务后应达到的知识和技能目标，使学生在学习过程
中目标明确，少走弯路。
　　4）打破原有学科体系框架，以项目为载体，将知识和技能整合。
本书分液压部分五个项目，气压部分三个项目，每个项目又由若干个任务组成，这样有利于知识的讲
授和技能训练的实施，以达到理论知识和技能训练相统一。
　　本书由常州铁道高等职业技术学校许亚南、陈秋一、汤家荣编写，由镇江机电高等职业技术学校
赵光霞审稿。
在本书的编写过程中，无锡机电高等职业技术学校葛金印提出了宝贵的修改意见和建议，提高了本教
材的质量，在此表示衷心感谢。
　　由于编者水平有限，教材中难免存在错漏之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书分为液压与气压传动两个模块，液压模块包括液压动力元件及辅助元件的拆装，组装刀架刀盘液
压传动系统，组装卡盘液压传动系统，组装刀架转位液压系统，识读并连接MJ-50数控车床液压传动
系统五个项目；气压模块包括组装H400加工中心主轴定位气动系统，组装H400加工中心主轴松刀夹紧
气动系统，组装h400加工中心主轴拔刀、插刀气动系统三个项目，每个项目由若干个任务组成。
在选取教学内容时努力做到紧扣教学基本要求，降低知识难度；在表达上力求深入浅出，通俗易懂。
    本书可作为中职中专机电技术应用专业相关课程教学用书，也可作为机电类专业技术人员参考及培
训用书。
    为方便教学，本书配有电子教案，凡选用本书作为教学用书的教师，可登录www.cmpedu.com网站免
费注册下载。
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书籍目录
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压传动的基础知识    任务二 认识液压动力元件    任务三 认识液压辅助元件  项目二 组装刀架刀盘液压
传动系统    任务一 认识液压缸    任务二 认识单向阀    任务三 认识换向阀    任务四 连接刀架刀盘液压系
统  项目三 组装卡盘液压传动系统    任务一 认识溢流阀    任务二 认识顺序阀    任务三 认识减压阀    任
务四 认识压力继电器    任务五 连接主轴卡盘液压传动系统  项目四 组装刀架转位液压系统    任务一 认
识液压马达    任务二 认识节流阀    任务三 认识调速阀    任务四 连接刀架转位液压传动系统  项目五 识
读并连接MJ—50数控车床液压传动系统    任务一 识读MJ—50数控车床液压传动系统    任务二 连接MJ
—50数控车床液压传动系统模块二 H400加工中心气压传动系统的组装  项目六 组装H400加工中心主轴
定位气动系统    任务一 认识气压传动的基础知识和气动动力元件    任务二 认识气动辅助元件  项目七 
组装H400加工中心主轴松刀夹紧气动系统    任务二 认识气动压力控制元件    任务三 认识气动流量控制
元件    任务四 认识气动方向控制元件    任务五 连接H400加工中心主轴松刀夹紧气动系统  项目八 组
装H400加工中心主轴拔刀、插刀气动系统    任务一 识读H400加工中心主轴拔刀、插刀气动系统    任务
二 组装H400加工中心主轴拔刀、插刀系统附录 中、低压液压元件型号说明参考文献
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章节摘录

　　5）在油箱上或近油箱处，提供说明油品类型及系统容量的铭牌。
　　6）将设备指定的工作液过滤到要求的清洁度标准，然后方可进入系统。
　　7）液压装置与工作机构连接在一起，才能完成预定的动作，因此要注意二者之间的连接装配质
量（如同心度、相对位置、受力状况、固定方式及密封好坏等）。
　　液压系统中的辅助元件，包括管路及管接头、滤油器、油冷却器、密封、蓄能器及仪表等的安装
好坏也会严重影响到液压系统的正常工作，不容许有丝毫的疏忽。
特别是管路的安装质量直接影响到漏油、漏气、振动、噪声以及压力损失的大小，并由此会产生多种
故障。
管路的安装应注意下列事项：　　1）油管长度要适宜。
施工中可先用铁丝比划弯成所需形状，再展直决定出油管长度。
完全按设计度往往长度不一定十分准确。
　　2）在满足连接的前提下，管道尽可能短，避免急拐弯，拐弯的位置越少越好，以减少压力损失
。
　　3）平行及交叉的管道间距至少在10mm以上，防止相互干扰及振动引起管道的相互敲击擦碰。
　　4）油管可用冷弯（铜管），也可用热弯（钢管）。
热弯弯好的管子应将管内氧化皮去掉。
　　5）吸油管宜短、宜粗些，一般吸油管口都装有滤油器，滤油器必须至少在油面以下200mm。
对于柱塞泵的进油管，推荐管口不装滤油器，可将管口处切成45。
斜面，斜面孔朝向箱壁，这样可增大通流面积降低流速并防止杂物吸入油泵。
　　6）液压系统的回油管应尽量远离吸油管并应插入油箱油面之下，以防止回油飞溅而产生气泡并
很快被吸人泵内。
回油管管口应切成45。
斜面以扩大通流面积、改善回油流动状态以及防止空气反灌入系统内。
　　7）溢流阀的回油为热油，应远离吸油管，这样可避免热油未经冷却又被泵吸入系统，造成升温
。
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