
第一图书网, tushu007.com
<<数控车削编程与加工>>

图书基本信息

书名：<<数控车削编程与加工>>

13位ISBN编号：9787111314646

10位ISBN编号：7111314646

出版时间：2010-9

出版时间：机械工业出版社

作者：张宁菊 编

页数：189

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控车削编程与加工>>

内容概要

本书是高等职业教育双证制项目教学改革用书之一，是以国家职业标准《数控车床工》为依据编写的
。
全书分为七个项目，主要有：数控车床的基本操作、轴的加工、套的加工、槽的加工、螺纹的加工、
综合件的加工、配合件的加工。

本书以任务驱动的方式使理论教学融入实践教学之中，突出“教、学、做”一体、工学结合的高职教
学模式。
每个项目通过项目目标、项目任务、相关知识、项目实施、拓展知识、项目实践、项目自测等几个部
分来实施，融零件的数控工艺、编程、加工和检测为一体，项目由简单到复杂，由单一到综合，具有
很强的可操作性。

本书可作为高职高专院校数控技术专业及机电类专业的教学用书，也可供职业培训使用。
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