
第一图书网, tushu007.com
<<数控加工技术>>

图书基本信息

书名：<<数控加工技术>>

13位ISBN编号：9787111315452

10位ISBN编号：7111315456

出版时间：2011-1

出版时间：机械工业出版社

作者：田春霞 编

页数：193

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工技术>>

前言

　　《数控加工技术》自出版以来已多次重印，经全国部分院校使用的教学实践表明，本书深受广大
教师和学生的好评，同时，在使用过程中，他们也提出了宝贵的意见和修订要求。
为使本书更能适应职业教育的改革，更能体现职业教育的特色，编者按照“必需、实用、够用”的教
学原则，按知识经济时代对职业教育的新要求，对原书进行了修订，力求做到突出应用，多举实例，
简明易懂，以便于教学与自学，并注重对学生素质的全面培养。
修订版教材主要有以下几个特点：　　1.在教材整体结构、体系上做了相应调整。
如将特种加工内容并入到数控切削加工方法一章中，使加工内容更完整，也便于对机械加工与特种加
工的异同进行分析与对比。
　　2.删去了应用性不强及较繁杂的发展、论述及设计内容，如删除了原书第六章数控加工技术与机
械制造自动化的发展内容，删除刀具几何参数中刀面的设计与选择等内容，使教学内容更实用。
　　3.精选与更新书中的案例和图表，降低难度。
如将原书复杂的车床夹具设计案例，修改为简单、易懂的钻床夹具设计案例，并作为选讲内容，供学
有余力的学生自学，使教材内容更灵活。
　　4.增强实用性与应用性。
如原书车床主轴加工工艺案例，难度偏大，实用性不强，修订版则采用了一般难度的小轴为例，阐述
轴类、套类件加工的工艺问题，实用性强，可操作性强，对学生操作数控车床有指导作用。
同时修改了原书中普通机床的夹具案例，增加了数控机床夹具案例等内容。
　　本书除作为中等职业学校、职工大学数控技术应用和机电技术应用等专业教学用书外，还可供有
关工程技术人员参考。
书中带“*”号章节为选讲内容，若增加该章节亦可作为5年制、3年制高职相关专业教学用书。
　　参加本次修订工作的具体分工如下：大连职业技术学院田春霞编写绪论、第一章、第五章，沈阳
职业技术学院徐衡编写第三章、第四章，贵州省机械工业学校张黔成编写第二章，大连职业技术学院
陈莉编写绪论。
全书由田春霞任主编，徐衡任副主编，道依茨一汽（大连）柴油机有限公司陈文俊担任主审。
　　本书在修订过程中得到了四川工程职业技术学院、湖南工业职业技术学院、西安理工大学高等职
业技术学院和机械工业出版社等单位的大力支持，谨致诚挚的谢意。
衷心希望广大教师和学生在使用中提出宝贵意见，以便再次修订时改进，使之日臻完善。
限于编者水平和经验有限，编写时间又较紧迫，书中难免存在缺点和错误，对修订版的不当之处，敬
请赐教。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工技术>>

内容概要

本书是根据教育部中等职业学校数控技术应用专业教学计划与大纲，并结合现阶段教学改革实际情况
而编写的国家规划教材。
    全书共分五章，内容包括：数控加工的基本知识、数控切削加工方法、数控机床夹具应用、数控加
工的工艺基础、机械加工质量。
    本书以突出职业教育为特色，以增强实用性和加强能力与素质培养为指导，根据工程实践对制造技
术知识和能力的要求，对传统的教学内容和课程体系进行了重组和调整。
本书以数控加工工艺为主线，从工艺实施的生产实际出发，将切削加工基本理论和知识、各种常用加
工方法、常规机械加工工艺和数控加工工艺、常用的刀具、夹具和辅具等内容有机地结合为一体。
教材注重理论知识的实际应用和学生实践能力的培养，从学生的认知规律出发，以适应培养生产一线
技术应用型人员的需求。
本书内容丰富，详简得当，实用性强。
既有理沦又有实例，内容体系符合教学规律。
各章均附有习题，供教学参考。
    本书可作为中等职业学校数控技术应用专业和机电技术应用专业的教学用书，也可作为职工大学、
业余大学相关专业的教材，还可供有关工程技术人员参考。
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章节摘录

　　一、机械制造业在国民经济中的地位、作用和发展概况　　机械制造业是国民经济的基础产业，
它为国民经济各部门的发展提供所需的机器、仪器、工具等机械装备。
据统计，美国68％的社会财富来源于制造业，日本国民总产值的49％是由制造业提供的，中国的制造
业在工业总产值中也占有40％的比例。
可以说，没有发达的制造业，就不可能有国家的真正繁荣和富强。
而机械制造业的发展规模和水平，则是反映国民经济实力和科学技术水平的重要标志之一。
　　随着科学技术的发展，尤其是计算机技术的发展，促使常规机械制造技术与精密检测技，术、数
控技术等相互结合。
机械产品的结构越来越合理，其性能、精度和效率日趋提高，更新换代频繁，生产类型由大批大量生
产向多品种小批量生产变化。
这些变化对机械制造技术提出了更高的要求，使机械制造技术不断向着高柔性与高度自动化、高精度
和高速高效率的趋势发展。
　　（1）机械制造向高柔性与高度自动化方向发展计算机技术在机床中的应用，使计算机数字控制
（CNC）机床、加工中心（MC）、柔性制造系统（FMS）及计算机集成制造系统（CIMS）等自动化
制造设备的应用比例迅速增加，使得机械制造过程逐步柔性化，适应了生产类型由大批大量生产向多
品种小批量生产及产品更新换代快的方向转变，缩短了生产周期。
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