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前言

为培养适合社会需要的高素质技能型应用人才，我们以模具设计与制造专业塑料成型与模具技术方向
为试点，以常州机电职业技术学院承担的江苏省重点教改课题“重构高职模具设计与制造专业教学体
系的研究与实践”为依托，开展高职课程模式改革。
改革依据职业岗位（群）工作任务体系，结合模具行业的现状及其发展趋势，紧密跟踪现代模具设计
与制造技术的发展方向，打破传统的课程体系，从岗位工作任务分析着手，通过课程分析、知识和能
力分析，构建了“以工作任务为中心，以项目课程为主体”的高职模具设计与制造专业课程体系，课
程内容充分体现了理论与实践的结合，以及知识、技能、态度、情感的综合，并将素质拓展贯穿全程
。
本书就是基于高职模具设计与制造专业整体教学改革框架开发的。
全书以典型的模具轴类零件、套类零件、板类零件、块类零件为项目主体，以各类型零件的制造工艺
规程为模块主线，将模具零件的车削加工、铣削加工、磨削加工、钳工加工、模具材料的选择及热处
理等相关知识深入浅出地传递给学生，使学生能边学边做，更加深刻地理解相关知识。
本书由常州机电职业技术学院吕国伟任主编，沈海群任副主编，陈国亮、王霆参加编写，无锡职业技
术学院单云任主审。
具体编写分工为：项目一（模块一、模块四）、项目二（模块一、模块三）、项目三（模块一、模块
三）、项目四由吕国伟编写，各项目中的“工作化学习内容”由沈海群编写，项目一（模块三）、项
目二（模块二）由陈国亮编写。
项目一（模块二）、项目三（模块二、模块四）由王霆编写。
全书由吕国伟、沈海群统稿、审稿和定稿。
全书的图样由陈国亮提供。
常州机电职业技术学院校企合作单位常州展翔精密模具厂、常州博赢模具有限公司的工程师们为本书
提供了大量的素材，并提出了许多宝贵意见，在此，一并致以衷心的感谢！
由于作者水平有限，加之时间仓促，书中欠妥之处在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书从模具零件实际制造过程出发，以典型零件为主线，深入浅出地讲解了模具零件的车削加工、铣
削加工、磨削加工、钳工加工、模具材料的选择及热处理等相关知识。
本书结构新颖，打破了传统的学科知识体系，采用项目形式组织内容，并且在每个模块后安排了相应
的思考练习题，以便于学生对本模块知识进行巩固和补充练习。
    本书可作为高职高专及成人院校模具设计与制造专业的机械制造基础教材，也可供从事模具制造技
术研究和应用的工程技术人员参考使用。
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章节摘录

插图：（一）模具材料的选择模具作为提高生产率、减少材料消耗、降低产品成本、提高产品质量和
市场竞争力的重要手段，已越来越受到生产企业的重视。
而且它作为工业生产的基础工艺装备，在汽车、机械、航空航天、信息产业、国防工业等产品中被广
泛应用。
随着模具工业不断向前发展，要求模具在更苛刻、更高速度的工作条件下工作，对模具材料的要求也
越来越高。
因此，如何在不同生产工艺条件下选用模具材料，也成了一项迫切需要解决的问题。
模具材料的选择应根据模具生产的条件和工作状况，选择适合模具需要的、经济上合理、性能指标满
足要求的材料。
有时几种模具材料都能符合要求，这时要综合考虑对比模具使用寿命的长短、模具加工制造的难易、
模具生产的成本等因素，进行全面综合评判，才能选择出合适的模具材料。
一般来说，模具材料的耐磨性、韧性、硬度、热硬性及加工性，是必须加以考虑的。
1.满足工作条件要求（1）耐磨性模具材料的耐磨性是模具使用最基本的要求，要求模具寿命长，则其
耐磨性一定要高，在长期的工作条件下，能保持其尺寸的精度和表面粗糙度，不致早期磨损失效。
坯料在模具型腔中塑性变形时，沿型腔表面既流动又滑动，使型腔表面与坯料间产生剧烈的摩擦，从
而导致模具因磨损而失效。
所以材料的耐磨性是模具最基本、最重要的性能之一。
模具在工作时，必须保持很高的硬度和强度，以保持其尺寸和形状，这是模具材料的主要技术指标。
对冷作模具钢，其使用硬度应控制在60HRc左右。
对热作模具钢而言，由于在高温下工作，要求在工作温度时保持其硬度和抗软化能力，这就是热硬性
，热硬性是热作模具钢的重要性能指标。
硬度是影响耐磨性的主要因素。
一般情况下，模具零件的硬度越高，磨损量越小，耐磨性也越好。
另外，耐磨性还与材料中碳化物的种类、数量、形态、大小及分布有关。
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编辑推荐

《模具零件的普通加工》：全国高等职业教育示范专业规划教材·模具设计与制造专业

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<模具零件的普通加工>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


