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内容概要

本教材以电子产品整机装配项目为主线，介绍该专业学生应具备的一些专业知识和专业技能，将学生
可以在校内学习期间易于实施的小型电子产品的制作编入教材，对电子产品工艺与管理概述、常用电
子元器件的识别、印制电路板的结构与制作、焊接工具与材料、电子产品的整机装配与管理、电子产
品装配训练、电子产品制造业的产品认证和体系认证等内容进行介绍，使学生对电子产品工艺与管理
有初步的认识，为从事该专业的工作打下基础。
    本教材根据学习规律编写学习和训练内容。
学生的学习和训练遵循由浅人深的原则，从基本的训练开始，为此本书首先介绍电子产品工艺管理的
一些基本内容、基本元器件的测试和工具的使用，最终通过整机装配训练实现对学生培养训练的目标
。
同时将一些电子产品生产中的新知识、新技术和新工艺引入教材，开拓学生视野，让学生学练结合，
培养实际工作能力。
随着电子技术的不断发展，使学生了解获取新知识的方法。
本教材在教学中实用性强，选用的5个训练内容都可以比较方便地在校内实训基地实现。
学生可以利用机房和实训车间完成印制电路板的设计和制作，所需设备简单，可以实现学做一体，收
到较好的训练效果。
    本教材适用于电子类各专业，建议教学总学时数为150学时。
除电子产品工艺与管理基本知识外，可以根据具体专业选择不同技能训练项目，安排30学时或60学时
的训练。
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章节摘录

　　应用的材料包括：电子元器件、金属材料与非金属材料、线材等。
设备包括：仪器仪表、流水线设备、工具、工装等。
实施方法指电子产品的生产方法，在现代化大生产中所采用的生产方式。
操作者应具备的生产技能包括：仪器仪表应用技能、焊接技能、检测能力、调试能力、工具工装的应
用能力等。
　　今天电子产品制造业代表现代技术中科技发展的前沿，但是由于传统生产模式的影响，目前我国
电子行业先进的技术与落后的技术并存，先进的工艺与落后的工艺并存，对于先进的技术和工艺在应
用中又受到落后的管理方式的制约。
只有实现先进技术与先进管理的良好结合才能取得最佳的效益。
因此在电子产品工艺研究中一个新的内容就是电子产品工艺实施中的管理。
管理在现代化的大生产中已经成为关键环节。
　　1.1.3加强职业技能训练、培养高级工艺技术人才　　从事电子产品生产技术工作对人才能力的要
求相对较高，由于电子产品工艺涉及多领域、多学科的知识，所以要“一专多能”。
不仅有电子技术的专业知识，还要有与电子产品相关的辅助性学科的专业知识，具有良好的文化基础
知识和对新知识、新技术、新设备、新材料的学习能力。
　　任何电子产品设计与制作过程中，工艺与管理贯穿始终，与生产紧密结合。
职业教育应突出专业技能训练，使学生了解生产工艺技术的各个环节，懂得如何设计和管理生产，懂
得在企业生产中如何进行工艺技术的应用与管理。
在市场经济激烈的竞争中，企业的竞争可以说是产品的竞争，是技术的竞争、是管理的竞争，更是人
才的竞争。
职业教育应立足为企业服务，使高等职业院校真正成为高级技术人才的培训基地。
　　1.2 电子产品工艺工作的实施　　1.2.1 电子产品设计与生产过程　　1.产品设计过程　　电子产品
的一般设计过程如图1.1 所示。
　　在电子产品的设计过程中电路功能设计与工艺设计是同步进行的，无论是电路结构还是机械结构
设计人员都要考虑工艺可行性，工艺人员要配合设计人员全面进行合理、系统的工艺技术实施工作。
电子产品设计的每一步都需要各生产技术部门积极配合，先进的电路设计和完美的工艺设计相结合才
能生产出最现代化、最先进的电子产品。
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