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前言

S7-300／400 PLC是国内应用最广、市场占有率最高的大中型PLC。
很多同行都觉得S7-300／400不容易入门，自学非常困难。
S7-PLC SIM是S7-300／400 PLC功能强大、使用方便的仿真软件，是学习S7-300／400 PLC的理解工具。
可以用它在通用计算机上做仿真实验，模拟PLC硬件的运行和执行用户程序。
仿真实验和做硬件实验时观察到的现象几乎完全一样。
看十遍书不如动一次手，本书的特点是强调通过实际操作来学习。
本书提供了四十多个精心设计的实训，随书光盘有三十多个与正文配套的例程，绝大多数实训都可以
做仿真实验。
专门设计的实训使应用中的难点有关的知识形像化，易于理解。
对于操作中的重点和难点，还提供了配套的多媒体视频教程。
读者可以一边看书，一边根据实训的要求，用编程软件和仿真软件进行操作。
通过仿真实验，读者就能轻松掌握软件的操作方法和有关的知识点，并留下难忘的印象。
本书涵盖了S7-300／400应用技术主要的知识点，包括软件安装、硬件和网络组态、编程、监控、故障
诊断、指令应用、程序结构、程序设计方法、通信、人机界面应用和PID控制等内容。
做完全部实训后，读者就能较全面地掌握S7-300／400的使用方法。
随书光盘中的PID例程可以用来学习整定PID参数的方法，实验结果用曲线显示，形象直观。
随书光盘提供了STEP 7 V5.4中文版、PLCSIM V5.4 SP3和西门子人机界面的组态软件WinCC flexible 2008
，为仿真实验打下了基础。
光盘中还有S7-300／400的用户手册。
建议一边阅读书中的实训，一边按实训中的叙述生成项目、组态硬件、编写程序和做仿真实验。
如果已经熟悉了软件的操作方法，可以在了解例程的功能和读懂程序的基础上，直接运行随书光盘中
比较复杂的例程，做仿真实验。
本书绝大多数实训都有仿真练习，读者可以在完成实训中的操作后，按仿真练习的要求做类似的或进
一步的操作和练习，以巩固所学的知识。
各章配有适量的习题。
本书可以供工程技术人员自学，也可以作为高职高专、技工学校有关专业的教材。
本书由廖常初主编，范占华、关朝旺、余秋霞、陈曾汉、陈晓东、王云杰、李远树、廖亮、孙明渝、
左源洁、万莉、郑群英、孙剑、唐世友参加了编写工作。
因作者水平有限，书中难免有错漏之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

S7-300/400 PLC是国内应用最广、市场占有率最高的大中型PLC。
本书强调通过实际操作进行学习。
书中有四十多个实训，随书光盘有三十多个与正文配套的例程和多媒体视频教程。
读者一边看书，一边根据实训的要求，用随书光盘中的编程软件和仿真软件在计算机上做仿真实验，
就能快速掌握软件安装、硬件和网络组态、编程、监控、故障诊断、指令应用、程序结构、编程方法
、通信、人机界面应用和PID控制等方面的知识和操作方法。
PID闭环仿真例程可以用来学习整定PID参数的方法。
    本书可以供工程技术人员自学，也可以作为高职高专、技工学校有关专业的教材。
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章节摘录

插图：本书的随书光盘提供了STEP7V5.4 SP3.1 中文版、PL,CSIMV5.4 SP3和西门子人机界面的组态软
件WinCCflexible2008，为仿真实验创造了条件。
3.学习PLC的主要方法是动手如果不动手用编程软件和仿真软件（或PLC的硬件）进行操作，只是阅读
教材或PLC的用户手册，不可能学会PLC。
看十遍书不如动一次手，本书的特点是强调动手，强调实际操作。
本书的主体是四十多个实训，S7-300／400应用的主要知识点都包含在这些实训里。
通过仿真实验，读者能轻松地掌握编程软件和仿真软件的操作方法和有关的知识点，并且会留下难忘
的印象。
做完全部实训后，读者就能较全面地掌握S7-300／400的使用方法。
为了减少篇幅，本书尽量避免重复叙述相同的操作和出现相同的插图。
如果读者是初学S7.3 00／400，或者计算机基础较差，建议按顺序做书中的实训。
4.例程的使用方法建议一边阅读书中的实训，一边按实训中的叙述生成项目、组态硬件、编写程序和
做仿真实验。
随书光盘有三十多个与正文配套的例程，如果已经熟悉了软件的操作方法，可以在了解例程的功能和
读懂程序的基础上，直接运行比较复杂的例程，做仿真实验。
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