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内容概要

本书将理论与实操融合到一起，适合于一体化教学。
主要内容包括：数控机床概述、数控加工工艺基础知识、数控加工的切削原理及刀具、数控机床夹具
，以及数控车削、数控铣削和加工中心加工工艺的编制方法，在书中列举了许多来自生产一线的工艺
编制实例，每章都有项目训练，实用性强。
学生可边学边练，融会贯通。
　　本书可作为高职、技校、中职等职业院校数控技术应用专业的教材；也可作为模具和机电一体化
专业的教材；还可作为数控车床操作和编程工作的工程技术人员的参考用书。
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