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前言

车削加工是机械制造业中最基本、最广泛、最重要的一种工艺方法，它直接影响生产效率、成本、能
源消耗和环境等。
随着机械制造业的迅速发展，对生产操作者的技术技能提出了越来越高的要求。
新时代的技术工人，不仅要熟练掌握操作技能，还要熟练掌握基本理论和相关知识，并具有分析、解
决实际问题、的能力和改革创新的能力。
当前，不少从业人员，特别是刚刚走上工作岗位的人员，急需提高自身的职业素质和能力。
特别是那些没有能力进行培训的中小企业，操作人员的素质和能力得不到提高，操作技能和经验也不
够，使得加工出的产品的合格率不高，也不能充分利用设备，提高设备的利用率和使用效能。
这样对那些小型企业，在设备不完善、不配套和机床精度低等条件下，要生产出大批量合格产品，必
须通过改造机床、改革工艺、改进刀具等办法挖掘设备潜力，才能用卧式车床保质保量地加工出合格
的产品。
本书作者多年从事机械制造工艺及金属切削参数研究，对金属切削加工积累了一定的经验。
在总结工作经验并参考了有关资料后编著本书。
本书主要内容包括：车床车削加工实用技巧、车削加工螺纹技巧、零件车削加工工艺技巧、车削深孔
技术技巧、几种零件的特殊加工技巧、车削时车床工装夹具使用技巧等。
内容翔实，实用性强。
书中融合了典型零件的加工方法和高效率的车削加工技巧，同时扩大了机床的使用范围；以典型零件
的操作要点、技术关键、工艺窍门、加工经验以及改革创新为主线，理论结合实践，理论指导实践。
其编写的目的在于，让读者尽快掌握车削加工的技术技能，进一步提高操作水平和生产效率，并能促
进读者参与改革创新。
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内容概要

本书着重介绍了车床车削加工实用技巧、车削加工螺纹技巧、零件车削加工工艺技巧、车削深孔技术
技巧、几种零件的特殊加工技巧以及车床工装夹具使用技巧等；突出讲述了工艺窍门、操作技巧和操
作关键点等；还讲述了专利技术成果，以及典型零件的加工示范和提高生产效率的改进措施，使读者
能够在掌握操作技巧的基础上，进一步创新新工艺、新技能，把车床操作技术提高到更高的水平。
    本书可供车床操作人员、机械加工工艺人员及机械类专业学生使用。
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章节摘录

插图：1.1.2表面质量机械零件的表面质量，主要是指零件加工后的表面粗糙度以及表面层材质的变化
。
1.表面粗糙度在切削加工中，由于刀痕、塑性变形、振动和摩擦等原因，会使加工表面产生微小的峰
谷。
这些微小峰谷的高低程度和间距状况称为表面粗糙度。
表面粗糙度对零件的耐磨性、耐腐蚀性和配合性质等有很大影响。
它直接影响机器的使用性能和寿命。
GB／T1031-2009规定了表面粗糙度的评定参数及其数值。
常用的评定表面粗糙度的参数是轮廓算术平均偏差Ra值。
一般来说，零件的表面粗糙度值越小，零件的使用性能就越好，寿命也越长，但零件的制造成本也会
相应增加。
在确定表面粗糙度时，总的原则是：在满足零件使用性能和后续工序要求的前提下，尽可能选用较大
的表面粗糙度值。
2.表面层材质的变化零件加工后，表面层的力学、物理及化学等性能会与材料内部的性能不同，表现
为加工硬化、残余应力产生、疲劳强度及耐腐蚀性下降等，这些将直接影响零件的使用性能。
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编辑推荐

《车削加工实用技巧》是由机械工业出版社出版的。
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