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内容概要

机械制图是唯一能准确表达技术思想的工具。
图样的优劣直接关系着设计的质量。
本书采用正误对比的方式，系统化地把制图中典型的错误与正确画法进行了对比及点评，以帮助读者
更深刻地理解和运用机械制图的各种表达法、国家标准规定、工艺与图样的关系，有效提高认知效率
。
本书涵盖了机械制图领域的各项内容，有基本体、组合体、机件表达法、轴测图、标准件规定画法、
零件图、装配图等。
此外考虑到模具、化工设备有其自身的特点，因此本书也专设了相应的内容。
本书版式新颖，图文并茂，可供机械设计工作者、各院校中相关专业的学习者使用，也可供相关技术
人员参考。
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书籍目录

第一章　基本体及组合体　第一节　基本立体的投影　　一、平面立体　　二、曲面立体　第二节　
平面截切立体　　一、平面立体被截切　　二、平面截切回转体　　三、截切的其他注意事项　第三
节　两曲面立体相交　　一、普通相贯线　　二、特殊相贯线　第四节　组合体　　一、表面连接关
系　　二、实体与实体叠加组合　　三、切割式组合体　　四、尺寸标注第二章　机件表达法　第一
节　视图　　一、基本视图与向视图　　二、局部视图　　三、斜视图　第二节　剖视图　　一、剖
视图标注与画法的通用规则　　二、半剖视图　　三、平行平面剖切的剖视图　　四、相交平面剖切
的剖视图　　五、斜剖视图　　六、局部剖视图　第三节　断面图　　一、移出断面图　　二、重合
断面图　第四节　简化画法　　一、对称图形的简化　　二、成规律分布的重复结构第三章　轴测图
　第一节　轴测图的方向　　一、三种常用轴测图的比较与选用　　二、选用轴测图的注意事项　第
二节　画轴测图的典型错误　　一、漏线　　二、多线　　三、一般不画虚线　　四、相贯线　第三
节　轴测剖视图　　一、轴测图上的剖切平面的位置　　二、轴测图中的剖面线第四章　标准件和常
用件　第一节　螺纹及螺纹联接件　　一、螺纹的基本知识　　二、螺纹的规定画法　　三、螺纹的
标注方法　　四、螺纹紧固件的画法　　五、螺纹紧固件的装配画法　第二节　键和销　　一、键联
接　　二、花键联接　　三、销联接　第三节　滚动轴承　　一、滚动轴承的结构和分类　　二、滚
动轴承的画法　第四节　齿轮　　一、圆柱齿轮　　二、锥齿轮　　三、蜗轮、蜗杆　第五节　弹簧
　　一、弹簧的基本知识　　二、圆柱螺旋压缩弹簧的规定画法第五章　零件图　第一节　零件图的
视图选择　　一、主视图的选择原则　　二、各类典型零件的主视图选择　第二节　零件图的尺寸标
注　　一、合理选择尺寸基准　　二、标注尺寸的要点　　三、尺寸在图上的标注位置与布置　　四
、其他注意事项　第三节　零件图上尺寸公差与形位公差的标注　　一、尺寸公差标注　　二、形位
公差的标注　第四节　零件表面粗糙度　　一、表面粗糙度的图形符号　　二、表面粗糙度符号的标
注说明　　三、表面粗糙度在图样中的标注　第五节　工艺结构的合理设计与表达　　一、铸件工艺
结构　　二、焊接件工艺结构的表示　　三、机械加工常见工艺结构的表示第六章　装配图第七章　
模具图第八章　化工设备图参考文献
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章节摘录

版权页：插图：绘制零件图的目的是将零件的结构形状完整、清晰地表达出来。
绘制时，首先要确定零件图的表达方案，即要选择合适的零件摆放位置以及投射方向，在视图上采用
适当的表达方法，并进一步确定合适的视图数量等。
在确定表达方案时，要综合考虑制图简单、看图方便等因素。
一、主视图的选择原则绘制零件图时，主视图的选择是首要的，也是最重要的。
主视图的选择直接影响到零件主要结构的表达、整个表达方案的确定以及画图和读图的方便性等。
选择主视图时，主要从以下两个方面考虑。
1.安放位置零件的位置可分为两种：加工位置和工作位置。
（1）加工位置原则以零件在机床上加工时的安放位置作为主视图摆放位置。
主视图与加工位置一致，便于加工时图物对照。
（2）工作位置原则以零件安装在机器中工作时的位置为主视图摆放位置。
主视图与工作位置一致，便于机器组装时图物对照。
对于复杂的零件来说，往往加工工序较多，不同的工序中，其加工时的安放位置也不同，这种零件往
往采用工作位置原则。
但如果零件在机器中处于倾斜状态，这时就应考虑其自然摆放的位置。
2.投射方向选择主视图的投射方向时，应将最能反映该零件形状特征的视图作为主视图，即将零件主
要结构的形状及其相对位置反映得最明显的方向作为主视图的投射方向。
二、各类典型零件的主视图选择1.轴类零件轴类零件的主要结构是共轴线的回转体。
轴类零件的加工主要在车床上完成，因此，选择主视图时，应使视图与零件在车床上的加工位置一致
，即将它们水平放置，轴线侧垂。
轴类零件一般只需要一个基本视图，适当以局部剖视、断面图及局部放大图等。
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编辑推荐

《机械制图正误对比300例》：根据心理学的研究，当有可对比的事物出现的时候，尤其是异同比较，
对比鲜明，人对事物的印象会大大增强，因此异同比较是一种卓有成效的学习方式。
把正误对比这种思维方式系统化地引入到机械制图的各项内容，可以有效地帮助读者提高对制图各种
表达法的认知效率，从而绘制出高质量的机械图。
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