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前言

　　随着科学技术的快速发展和各行业对高技能创新人才的急需，结合高校机械类各专业学时压缩的
现状，以广用材料和毛坯成形工艺为主，以必需和够用为度，精简教材内容体系，重点突出金属材料
组织及力学性能、金属热处理原理及工艺、常用金属材料及新材料、金属材料坯件液固成形方法、工
艺拟定及结构设计。
　　在编写过程中立足目前机械类各专业少学时、宽口径、重技能的教学要求，侧重于应用技术，由
浅入深、循序渐进、突出重点，以掌握基本概念、强化应用、扩大知识面为教学重点，以注重能力培
养为宗旨，尽量多列举常见的典型机械零件选材及工艺为例，并增加实际生产所用的图表资料等，以
便于查阅使用。
　　同时在各个工艺环节编写中，既注意增加生产中急需解决的实际问题，又注意拓宽并加深解决问
题的思路与方法，还注意新材料、先进技术的应用与发展趋势，以便培养学生对新技术的兴趣，从而
提高其科技创新能力。
　　本书包括金属结构及性能、金属结晶及相图、金属热处理原理及工艺、钢铁材料及性能、非铁金
属及非金属、金属铸造成形、金属锻压成形、金属焊接成形、零件坯料及工艺选择等内容，各章前设
有重点、难点和要点内容导读，章后附有以培养技能为主的思考练习题，并另配有电子教案，以方便
教学需要。
　　本书可作为高等工科院校机械类各专业本科通用教材，也可作为民办高校机械类或近机械类专业
本科教材及高等工业专科院校机械类各专业教材，还可供教师及机械类工程技术人员与职业技能培训
参考教材。
　　本书由郑州轻工业学院王爱珍教授编著，在编写过程中参考了诸多国内外相关教材，得到了有关
企业提供的多种实例，同时还采纳了李烁、刘翔、王兵、王静、郑冰丽、王世军、李明清、郑兵岩、
王莹、李维海、王世杰、李俊霞等帮助绘制的图表，在此一并表示感谢。
　　本书在编写过程中，尽管征求了有关同仁的见解和建议，但由于编者水平有限，编写时间仓促，
难免有不适之处，敬请广大读者和专家批评指教，不胜感谢。
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内容概要

　　《工程材料及成形工艺》是根据当前高等学校机械类各专业学科内容及课堂学时的调整以及课程
教学的基本要求而编写，并以广用材料和毛坯成形工艺为主，以必需和够用为度，精简教材内容体系
，重点突出金属材料组织及力学性能、热处理原理及工艺、金属材料及新材料、金属材料坯件的液固
成形方法、工艺拟定及结构设计。
　　《工程材料及成形工艺》主要内容包括金属结构及性能、金属结晶及相图、金属热处理原理及工
艺、钢铁材料及性能、非铁金属及非金属材料、金属铸造成形、金属锻压成形、金属焊接成形、零件
坯料及工艺选择共九章，各章前设有重点、难点和要点内容导读，章后附有以培养技能为主的思考练
习题，并另配有电子教案供参考。
　　《工程材料及成形工艺》可作为高等工科院校机械类各专业本科通用教材，也可作为高等职业技
术院校或工业专科院校机械类各专业教材.还可供教师及机械类工程技术人员与职业技能培训参考教材
。
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