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前言

　　本教材是根据“高职高专教育工程制图课程教学基本要求”，按照高职高专教育的培养目标和特
点，为适应轻化工教育事业的发展，满足高职高专院校“轻化工识图与制图”教学的需要，结合多年
的教学、实践经验精心编写而成的。
　　本教材以培养技术应用型专门人才为目标，遵循“以应用为目的，以必须和够用为尺度”的教学
原则，以“适用、够用、管用”为宗旨，降低理论难度，强化应用，侧重培养学生的空间想象能力和
绘制、阅读轻化工图样的基本能力。
　　在内容上，本教材的特点是：　　1.根据高职教育的特点，降低了理论难度，增加了实际应用。
注重知识的拓展和更新。
　　2.根据轻化工专业的特点，避免贪大求全，较大幅度地缩减了画法几何和机械制图部分的内容。
　　3.根据绘图方式的改变，减少了手工绘图部分的技巧和内容，增加了计算机绘图内容。
　　4.根据轻化工图样的特点，将机械制图、建筑制图、化工制图与计算机绘图有机结合起来。
　　5.配有习题集，与教材紧密结合，相互照应，相得益彰。
　　6.注重培养学生的空间想象能力，用图形说明问题。
　　7.在章节的安排上，本着由浅入深的原则，循序渐进，便于教学和自学。
　　本教材可作为高职高专轻化工类专业的制图学教材，亦可作为高等工科学校、函授、业余大学等
相近专业的教学参考用书，也可作为相关工程技术人员的参考书。
　　参加本教材编写的人员有：张枫叶、王彩英、海淑萍、宿宝龙、阿荣其其格、周彦云、王海静、
刘小兰、郭薇。
本书由任树棠教授主审。
　　本教材在编写过程中，参考了许多国内已公开出版的书籍和资料，从中引用了一些图形和数据，
在此谨向作者表示敬意。
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内容概要

　　《轻化工识图与制图》是根据教育部对高等职业教育基础课程教学的基本要求和高等职业教育人
才培养目标的精神，按照教育部组织制定的《高职高专教育工程制图课程教学要求》编写的。
　　全书共分两大部分共十一章。
第一部分为机械制图，包括机械制图国标规定、投影作图、立体投影、轴测投影、图样表达及零件图
简介；第二部分为化工制图，包括化工工艺图、化工设备图及计算机绘制化工图形。
　　《轻化工识图与制图》涵盖了高等职业教育的内容，可作为高职高专院校、中等专业学校及成人
高等学校轻化工类专业的教材，也可作为工程技术人员的参考资料。
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章节摘录

　　3.分析尺寸　　根据零件的形状结构、功用及与相邻零件的连接关系，先找出零件长、宽、高三
个方向的基准，再按形体分析法分析各个部分的定位尺寸、定形尺寸，检查验证各尺寸的关联性、完
整性和合理性。
由图8-1l知，该泵体的高度基准为上顶平面，标有12mm、38±0.1 mm、40mm、48mm、56ram等尺寸；
长度基准为三角形耳板的左端面，标有10mm、24mm、50mm等尺寸，宽度基准为泵体的前后对称面
，标有26mm、28mm、40mm、48±0.2 mm等尺寸。
由尺寸公差可知，进出油的螺纹孔中心距顶面的高度尺寸38±0.1 mm和安装三角形耳板间距48±0.2
mm要求较高，加工时必须满足以保证油管正确对接及螺钉安装。
　　⋯⋯
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