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前言

　　本书为了进一步提高维修电工从业人员的基本素质和理论知识，增强各级、各类职业学校在校生
的就业能力，满足本工种职业技能培训、考核、鉴定等工作的迫切需要，我们精心组织了部分经验丰
富的讲师、工程师、技师共同编写了这本《维修电工（高级）鉴定培训教材》。
　　本书是根据中华人民共和国人力资源和社会保障部制定的国家职业技能标准《维修电工》组织编
写的，以现行电器和设备维修、电气施工及验收规范为依据，以实用、够用为宗旨，力求浓缩、精炼
、科学、规范、先进。
　　本书由王兆晶任主编，阎伟和崔政敏任副主编，参加编写的人员还有周斌和孙家新。
　　编者在编写过程中参阅了大量的相关规范、规定、图册、手册、教材及技术资料等，并借用了部
分图表，在此向原作者致以衷心的感谢。
如有不敬之处，恳请见谅。
　　由于教材知识覆盖面较广，涉及的标准、规范较多。
加之时间仓促、编者水平有限，书中难免存在缺点和不足，敬请各位同行、专家和广大读者批评指正
，以期再版时臻于完善。
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内容概要

本教材是依据《国家职业技能标准》维修电工（高级）的知识要求，紧扣国家职业技能鉴定理论知识
考试的需要编写的，主要内容包括：电子技术的应用、电力电子技术的应用、机床电气控制电路的安
装和维修、可编程序控制器技术的应用、机床电气图的测绘、交直流传动系统的应用。
每章前有培训目标，章末有复习思考题，以便于企业培训和读者自测。
　　本教材既可作为各级职业技能鉴定培训机构、企业培训部门的考前培训教材，又可作为读者考前
复习用书，还可作为职业技术院校、技工院校的专业课教材。
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流传动系统的应用　第一节　直流调速基础知识　　一、自动控制基本概念　　二、转速负反馈直流
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截止负反馈　　五、速度、电流双闭环调速系统　　六、脉宽调制调速技术　第二节　交流调速技术
及应用　　一、交流调压调速系统　　二、串级调速系统　　三、变频调速技术　第三节　步进电动
机及驱动系统的应用　　一、步进电动机的结构与工作原理　　二、步进电动机的驱动电源　　三、
步进电动机应用举例　　四、步进电动机驱动系统的常见故障与维修方法　复习思考题参考文献
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章节摘录

　　为了增强PLC的可靠性，生产厂家在硬件和软件方面分别采取了相应的抗干扰措施。
在硬件方面主要措施是隔离和滤波。
PLC的输人、输出电路一般采用光耦合器传递信号，使外部电路与cPu之间完全没有电路上的联系，这
种隔离措施有效地抑制了外部干扰源对PLC的影响。
滤波是PLC抗干扰的另一措施，在PLC电源电路和I／／O模块中，设置了多种滤波电路，它们对高频
干扰信号有良好的抑制作用。
对PLc内部向CPu供电的电源，采取了多级滤波和稳压措施，有效地防止干扰信号通过供电电源进
入PLC。
在软件方面则采取了故障检测、信息保护和恢复等措施，如果cPu、RAM或I／O总线等关键部件出现
故障，PLc立即给出出错信号，并停止执行用户程序，切断所有输出信号，等待检修。
当偶发性故障条件出现时，如果不破坏PLc内部的信息，故障条件消失，PLC就可以恢复正常，继续原
来的工作。
　　（2）通用性强，应用灵活PLC产品现在已经形成系列化和模块化，品种齐全。
绝大多数PLc均采用模块式的硬件结构，组合和扩展极为方便，用户可根据自己的需要灵活选用，以
满足各种不同的控制要求。
一个控制对象的硬件配置确定后，可通过修改或重新编写用户程序，使一台PLc实现不同的控制功能
，方便、简捷地适应生产过程的变化。
　　（3）编程方便，易于使用PLc的主要编程语言为梯形图语言。
梯形图语言是一种面向用户的编程语言，它的表达方式与继电器控制系统的控制电路原理图极为相似
，具有形象直观、易学易懂的特点，深受电气技术人员的欢迎。
近年来又发展了面向对象的顺序控制流程图语言，也称顺序功能图语言，使编程更简单方便。
　　（4）功能强，适应面广现代PLc不仅具有逻辑运算、定时、计数、顺序控制等功能，还具有A／D
（模／数）、D／A（数／模）转换，数值运算和数据处理等功能。
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编辑推荐

　　汲取国家职业资格培训教材精华，保留国家职业资格培训教材的精华内容，考虑企业和读者的需
要，重新整合、更新、补充和完善培训教材的内容。
依据最新国家职业标准要求编写。
以《国家职业技能标准》要求为依据，以“实用、够用”为宗旨，以便于培训为前提，提炼重点培训
和复习的内容。
紧扣国家职业技能鉴定考核要求，按复习指导形式编写，教材中的知识点紧扣职业技能鉴定考核的要
求，针对性强，适合技能鉴定考试前培训使用。
依据人力资源和社会保障部2009制定的《国家职业技能标准》要求编写。
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