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前言

近年来，国家出台了一系列技能人才培养的政策，加大了技能人才培养的力度。
编者有幸参与到了这场技能人才培养的大潮中。
多年来由于工作上的需要，编者参与了各个级别的焊工培训及考核，特种设备焊工资格培训及考核，
国家、省、市、局级焊工技能比赛的命题和裁判等工作，并按国家对焊工的理论和技能要求，编写了
一些焊接试题。
为了满足广大焊工在考工升级上的需要，提高他们的理论、实际操作考试成绩和缩短考试复习时间，
编者对这些试题进行了整理，1994年在天津大学出版社出版了《焊接考试3300标准化试题及解答》一
书；2001年6月在机械工业出版社出版了《焊工考试标准化试题及解答》一书，这些书的出版为广大焊
工的升级、比赛、考核提供了强有力的帮助。
如今，最新版《国家职业标准焊工》在对焊工的鉴定考核题型、内容上又有了新的要求，为满足新标
准考核的需要，我们与时俱进地编写了这本试题库，以供焊工朋友参考。
本试题库是根据2009版最新《国家职业标准焊工》编写的，试题库的题型与国家职业技能鉴定试题库
一致，涵盖了国家职业技能鉴定规范中规定的初级工、中级工的知识鉴定点和技能鉴定点，完全能够
满足初、中级焊工鉴定考核的需要。
本试题库包含四部分内容：第一部分为基础知识试题及参考答案，第二部分为理论知识试题及参考答
案，第三部分为理论知识考核模拟试卷及参考答案，第四部分为技能操作试题及评分标准。
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内容概要

本试题库是根据2009版最新《国家职业标准焊工》编写的，试题库的题型与国家职业技能鉴定试题库
一致，涵盖了国家职业技能鉴定规范中规定的初级工、中级工的知识鉴定点和技能鉴定点，完全能够
满足初、中级焊工鉴定考核的需要。
    本试题库包含四部分内容：第一部分为基础知识试题及参考答案，第二部分为理论知识试题及参考
答案，第三部分为理论知识考核模拟试卷及参考答案，第四部分为技能操作试题及评分标准。
    书中的理论知识试题以判断题、单项选择题、多项选择题形式出现，并附有参考答案。
为了提高焊工的实际操作水平，使之顺利通过职业技能鉴定实操的考核，还依据最新《国家职业标准
焊工》的技能鉴定点给出了34个技能操作试题，并提供了操作技术提示，以供读者练习使用。
    本书是广大焊工顺利通过技能鉴定考核的良师益友。
可作为焊工培训、各级焊工技能比赛、焊工技能鉴定的试题库，也可作为焊接专业技校、中职、高职
学校师生技能鉴定与考核的参考书。
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作者简介

刘云龙，1960～1965年在天津大学机械系焊接专业学习，1965～1976年在原三机部系统工作，1976年底
调入交通部秦皇岛港务局工作。
  祖籍山东省诸城市，教授级高级工程师，获国务院政府特殊津贴，1999年被评为交通部成绩优异高级
工程师。
  现任河北省机械工程学会焊接专业委员会理事长，河北省职工焊割技术协会副理事长，河北省机械
工程学会常务理事，秦皇岛市焊接学会理事长。
机械工业出版社技能教育专家咨询委员会委员，燕山大学客座教授，焊工技能大赛国家级裁判，人民
政协秦皇岛市第八届委员。
  主要著作：编著《焊接考试3300标准试题及解答》（天津大学出版社）；主编《焊工技师手册》；编
著《袖珍焊工手册》；编著《焊工考试标准化试题及答案》；主编国家职业资格培训教材《焊工》（
初级）、（中级）、（高级）、（技师、高级技师）；主编农村劳动力转移技能培训用书《焊工技能
》、主编焊工上岗培训教程《CO2气体保护焊》等（机械工业出版社）。
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章节摘录

插图：十、低碳钢管水平转动对接气焊操作技术提示：对于管壁厚度在2.5 mm以下的对接焊缝，可不
开坡口，但要留有一定的间隙，其目的是为了焊透。
对于管壁厚度较大需要在焊前开坡口的焊缝，通常采用爬坡位置施焊，焊接过程中，可以采用左向爬
坡焊法，也可以采用右向爬坡焊法。
采用左向爬坡焊法时，焊嘴应与水平中心线成50。
～70。
角，这样可以加大熔透深度，保证接头全部焊透，并能控制熔池形状和大小，同时，被填充金属熔滴
自然流向熔池下边，便于控制焊缝的高低，既提高了生产率，又保证了焊缝质量。
采用右向爬坡焊法时，焊嘴应垂直中心线成10。
～30。
角。
对于开坡口的焊缝，可以进行多层焊接，第一层要保证焊透，当坡口钝边熔化并形成熔池后，应立即
将焊丝送人，使其熔化填充熔池。
第二层焊炬要适当摆动，使填充金属与母材充分熔合，第三层火焰能率要适当小些，使焊缝成形美观
。
焊接结束前，要填满熔池，防止产生气孔和夹渣等缺陷。
1.考件图样（见图10）2.焊前准备1）设备：氧气瓶、乙炔瓶、氧气减压阀、乙炔减压阀、焊炬、焊嘴
、氧气胶管、乙炔胶管。
2）工具：钢丝钳、锤子、钢丝刷、常用锉刀、活扳手各1把，防护眼镜l副，台虎钳、台式砂轮、角向
磨光机各1台，火柴、砂纸若干。
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编辑推荐

《焊工鉴定考核试题库(初级工、中级工适用)》：依据2009年最新标准，理论技能尽在其中，试题答
案配套提供，焊工考试通过必备。
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