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内容概要

　　《高职高专机电类专业规划教材：机械制造工艺学》是根据教育部制定的“高职高专技能型人才
培养方案”的教学要求，借鉴多所院校多年的教改经验编写而成的。
《高职高专机电类专业规划教材：机械制造工艺学》适应高职高专机电类专业工学结合教学体系改革
的需要，以“工学结合、教学做思一体化”为编写原则，涵盖机械制造的全过程，注重对学生创新能
力、创业能力和创造能力的培养。
《高职高专机电类专业规划教材：机械制造工艺学》文字通俗易懂、图表丰富，全书共分为7个项目
：机床与夹具，机械加工工艺规程设计，机械加工精度及表面质量控制，典型零件的加工工艺，装配?
艺基础，数控加工工艺及机械制造技术的新发展。
每个项目前有“学习指南”、“知识目标”与“技能目标”，项目后有【实训模块】和【思考题与习
题】，可供学生训练和检查。
每个项目进入【知识模块】前，均有“案例导入”，以激发学生的学习兴趣。
《高职高专机电类专业规划教材：机械制造工艺学》可作为高职高专院校、成人高校、广播电视大学
机制、数控、模具及汽车、机电一体化等机械类、近机械类专业的教学用书，也可供相关专业的工程
技术人员参考。
为方便教学，《高职高专机电类专业规划教材：机械制造工艺学》备有免费电子课件、习题解答及模
拟试卷等，凡选用《高职高专机电类专业规划教材：机械制造工艺学》作为授课教材的教师，均可向
出版社索取
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书籍目录

前言项目1 机床与夹具【知识模块】1.1 金属切削机床的分类和型号1.1.1 金属切削机床的分类1.1.2 金属
切削机床的型号1.1.3 通用机床的型号举例1.2 零件表面的成形方法1.2.1 零件表面的形状1.2.2 零件表面
的形成1.2.3 生成线的形成方法及所需的成形运动1.2.4 零件表面成形所需的成形运动1.3 机床的运动1.3.1
表面成形运动1.3.2 辅助运动1.4 机床的传动1.4.1 机床传动的基本组成部分1.4.2 机床的传动联系1.4.3 传
动原理图1.4.4 机床的机械和非机械的传动联系1.5 机床的传动系统与运动计算1.5.1 机床传动系统图1.5.2
转速图1.5.3 机床的运动计算1.6 机床精度1.7 机床夹具1.7.1 机床夹具的功用1.7.2 机床夹具的分类1.7.3 夹
具的组成1.8 工件定位的基本原理和定位元件1.8.1 六点定位原理1.8.2 限制工件自由度与加工要求的关
系1.8.3 常用定位元件及选用1.9 定位误差的分析与计算1.9.1 定位误差产生的原因1.9.2 定位误差的计
算1.9.3 几种典型定位情况的定位误差1.10 工件的夹紧1.10.1　夹紧装置的组成及其基本要求1.10.2 夹紧
力的确定1.10.3 基本夹紧机构1.10.4 夹紧动力源装置1.11 各类机床夹具1.11.1 车床夹具1.11.2 铣床夹
具1.11.3 钻镗夹具1.11.4 典型数控机床夹具【实训模块】实训1 钻床夹具设计及认识实训2 车床夹具拆卸
与安装【思考题与习题】项目2 机械加工工艺规程设计【知识模块】2.1 基本概念2.1.1 生产过程与工艺
过程2.1.2 生产纲领和生产类型2.2 机械加工工艺规程2.2.1 机械加工工艺规程的概念2.2.2 机械加工工艺
规程的作用2.2.3 机械加工工艺规程的类型2.2.4 制订工艺规程的原则和依据2.2.5 制订工艺规程的步骤2.3
零件的结构工艺性分析及毛坯的选择2.3.1 零件图的研究和工艺分析2.3.2 毛坯的选择2.4 定位基准的选
择2.4.1 基准的概念及其分类2.4.2 基准问题的分析2.4.3 定位基准的选择2.5 工艺路线的拟定2.5.1 表面加
工方法的选择2.5.2 加工阶段的划分2.5.3 加工顺序的安排2.5.4 工序的集中与分散2.6 工序内容的拟
定2.6.1 机床和工艺装备的选择2.6.2 加工余量的确定2.6.3 工序尺寸及其公差的确定2.7 机械加工生产率
和技术经济分析2.7.1 时间定额2.7.2 提高机械加工生产率的工艺措施2.7.3 工艺过程的技术经济分析【实
训模块】实训1 变速箱壳体加工工艺设计实训2 模座零件加工案例【思考题与习题】项目3 机械加工精
度及表面质量控制【知识模块】3.1 机械加工精度3.1.1 机械加工精度与加工误差3.1.2 影响机械加工精
度的因素3.1.3 加工误差的综合分析3.1.4 保证和提高加工精度的途径3.2 机械加工表面质量3.2.1 机械加
工表面质量的含义3.2.2 表面质量对零件使用性能的影响3.2.3 影响机械加工表面粗糙度的因素及降低表
面粗糙度的工艺措施3.2.4 影响机械加工表面物理力学性能的因素3.2.5 磨削加工的特点及影响磨削加工
表面粗糙度的因素3.2.6 控制表面质量的工艺途径3.2.7 机械加工振动对表面质量的影响及其控制【实训
模块】实训1 汽车连杆加工误差分析实例实训2 机床静刚度的测定【思考题与习题】项目4 典型零件的
加工工艺【知识模块】4.1 轴类零件的加工4.1.1 轴类零件的分类、技术要求4.1.2 轴类零件的材料、毛
坯及热处理4.1.3 轴类零件的装夹方式4.1.4 轴类零件工艺过程示例4.1.5 轴类零件的检验4.2 套类零件的
加工4.2.1 概述4.2.2 套类零件的加工工艺4.2.3 液压缸加工4.2.4 典型套类零件加工工艺设计实例4.3 箱体
类零件的加工4.3.1 箱体类零件概述4.3.2 箱体类零件工艺过程特点分析4.3.3 典型箱体加工工艺4.3.4 箱体
零件的检验4.4 连杆加工4.4.1 概述4.4.2 连杆的加工工艺过程4.4.3 连杆的加工工艺过程分析4.4.4 典型连
杆的加工工艺过程4.5 圆柱齿轮加工4.5.1 圆柱齿轮加工概述4.5.2 圆柱齿轮齿面加工方法4.5.3 圆柱齿轮
零件加工工艺过程示例【实训模块】实训1 汽车曲轴加工工艺过程实训2 端盖零件加工工艺过程【思考
题与习题】项目5 装配工艺基础【知识模块】5.1 概述5.1.1 装配的概念⋯⋯项目6 数控加工工艺项目7 
机械制造技术的新发展参考文献
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章节摘录

　　机床的几何精度、传动精度和定位精度，通常都是在没有切削载荷以及机床不运动或运动速度很
低的情况下检测的，一般称为静态精度。
静态精度主要取决于机床的主要零、部件，如主轴及其轴承、丝杠螺母、齿轮、床身、箱体等的制造
与装配精度。
为了控制机床的制造质量，保证加工出的零件能达到所需的精度，国家对各类机床都制订了精度标准
。
精度标准的内容包括：精度检验项目、检验方法和允许的误差范围。
　　静态精度只能在一定程度上反映机床的加工精度，因为机床在工作状态下，还会有一系列因素影
响加工精度。
例如，由于切削力、夹紧力等的作用，机床的零、部件会产生弹性变形；在机床内部热源（如电动机
、液压传动装置的发热，齿轮、轴承、导轨等的摩擦发热）以及环境温度变化的影响下，机床的零、
部件将产生热变形；由于切削力和运动速度的影响，机床会产生振动；机床运动部件以工作状态的速
度运动时，由于相对滑动面之间的油膜以及其他因素的影响，其运动精度也与低速运动时不同。
所有这些，都将引起机床静态精度的变化，影响工件的加工精度。
机床在载荷、温升、振动等作用下的精度，称为机床的动态精度。
动态精度除了与静态精度密切有关外，还在很大程度上取决于机床的刚度、抗振性和热稳定性等。
　　1.7 机床夹具　　在机械加工过程中，根据工件的加工要求，使工件相对机床、刀具占有正确的位
置，并能迅速、可靠地夹紧工件的机床附加装置称为机床夹具，简称夹具。
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