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内容概要

　　《典型工件磨削》以图文并茂的形式，介绍了典型工件的磨削加工工艺性、磨削条件的准备、磨
削加工步骤和磨削过程中应注意的问题。
其中包括轴类工件、套类工件、平面工件、圆锥工件、薄壁工件、偏心工件、螺纹工件、成形面和曲
线面工件、刀具、齿轮共10大类104种典型工件的磨削加工。
　　《典型工件磨削》通过典型工件的磨削实例，重点介绍了磨削工艺过程的特点，除供从事磨削加
工工作的技术工人学习参考外，还可供机械加工工艺技术人员和职业院校相关专业师生参考。
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章节摘录

版权页：插图：2）磨内球面。
磨内球面的方法与磨外球面的方法基本一样。
同样把工件安装在回转工作台上，磨头扳转的角度和方向及砂轮架的横向位置不变，只移动工作台，
把砂轮移至工件内球面的左侧面，起动机床，降低砂轮架对刀进行试磨。
在磨削的过程中，用磨好的外球面进行检测，也同样会出现同用样板检测外球一样的两种情况，向左
或向右调整工作台位置予以消除，直到内、外球面良好配合为止。
3.注意的问题1）在磨削过程中，如发现砂轮磨钝了，要及时对砂轮进行修整，以保持砂轮锋利。
在修整砂轮时，只将砂轮架垂直升起，修整完垂直下降后进给磨削，不移动工作台，以保证再磨时球
面应有的形状。
2）磨削时，砂轮在工件表面留下的纹理必须是网纹，否则就要调整砂轮架的横向位置来保证球面的
圆度。
3）必须浇注大量的切削液，以便冷却、润滑。
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编辑推荐

《典型工件磨削》编辑推荐：十大类典型工件，一百多个磨削实例。
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