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内容概要

《先进冷喷涂技术与应用》根据作者周香林、张济山、巫湘坤的科研经历与科研成果，结合近几年国
内外学者的最新研究成果，专业性地阐述了一种涂层制备和材料制造新工艺——冷喷涂技术。
第1章介绍了冷喷涂技术的产生、发展与特点；第2章详细叙述了冷喷涂设备的各个组成部分以及设备
优化设计的新成果；第3章阐述了气固两相流工艺过程原理，分析了固体颗粒加速效果的影响因素；
第4章介绍了颗粒碰撞数值模拟原理与结果以及冷喷涂层实验结果，讨论了涂层的沉积特性与结合机
理；第5章介绍了目前主要开展的涂层材料研究与开发；第6章展望了冷喷涂技术的应用前景。

《先进冷喷涂技术与应用》可作为材料科学与工程学科表面工程领域本科生和研究生的教学参考书，
也可以供从事材料表面工程与材料制备技术方面的科研人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：1.1术简述喷涂是把某种材料经加热加速喷射到工件表面上形成涂层，以获得某种需要
性能的材料表面改性与强化技术。
最早发展起来的是热喷涂技术，喷涂材料被高温热源加热呈熔融态并被加速沉积到工件表面。
根据喷涂材料、加热加速方式及程度等的不同有很多的分类。
具体包括，火焰喷涂、（超声速）电弧喷涂、（超声速）等离子喷涂、高速氧燃料喷涂、爆炸喷涂等
。
近年来，随着材料科学和表面工程技术的快速发展，涌现出许多新型材料涂层，如纳米涂层、非晶涂
层及其他特种功能涂层。
由于对涂层成分、组织均匀性和稳定性的要求不断提高，需要喷涂设备在保证喷涂材料高速喷射、致
密沉积、良好结合的同时尽量降低加热温度，以减少喷涂材料的氧化、烧损、相变、晶粒粗化等现象
发生。
因此，在现有高速氧燃料喷涂（High Veloc-ity Oxygen Fuel，HVOF）基础上又出现了高速空气燃料喷
涂。
后者以空气作助燃剂，喷涂速度与前者相同，但喷涂温度下限降至1000％，同时以空气取代氧气作助
燃剂，使生产成本大幅度降低。
图1-1为高速空气燃料喷涂系统（HVAF）。
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编辑推荐

《先进冷喷涂技术与应用》是由机械工业出版社出版的。
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