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内容概要

本书针对数控机床在加工过程中经常出现的电气故障，以555个实例介绍了加工中心、其他数控机床的
电气故障诊断和处理。
这些故障实例都是来自数控机床使用和维修的第一线，具有较强的针对性和实用性。
    本书所选择的故障实例，主要分布在数控机床的数控系统、PLC、电源、主轴、伺服主部件、伺服
测量反馈、换刀、辅助系统等部位。
每一个实例都是从故障现象着手，循序渐进地进行逻辑分析，由浅人深，一步一步地排除非故障因素
，最终查找出真正的故障原因，并进行针对性的处理。
本书重点叙述了电气故障排查的过程，为电气故障的诊断和处理提供了一些有益的经验。
    本书叙述透彻，通俗易懂，适用于从事数控机床维修工作的技术人员、维修工人阅读和借鉴，也可
供其他数控工作者阅读和参考。
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章节摘录

版权页：插图：4）根据#10012报警信息，对运行电路进行检查；根据#20032报警信息，对各轴同步的
情况进行检查，都没有找出故障原因。
5）报警信息中有3条都是#39009，分别提示1#、2#、6#驱动单元存在故障。
这台机器人有6个轴，各轴的伺服电动机分别由一块伺服驱动板控制。
拆下1#、2#、6#三块驱动板，用万用表对功放管进行检查。
发现每块板上都有一个相同型号的功放管被击穿。
故障处理：更换这几只损坏的功放管，故障得以排除。
例467B轴和C轴不能停止故障机床：某数控机床。
数控系统：法国NUM760。
故障现象：机床在加工过程中，执行各轴返回参考点指令，但是B轴以很快的速度旋转且不能停止。
直到出现超程报警，自动停机为止。
检查分析：1）怀疑B轴驱动板不正常，更换驱动板后，故障仍然存在。
再试一下c轴，居然出现和B轴相同的故障。
分析故障原因可能是某个同时控制B轴和c轴的部件存在问题。
2）查看电路可知，同时控制B轴和c轴的是一个数模转换器。
在电控柜中找到这个部件，检查后发现其关键点的电压不正常。
分析认为数模转换器损坏，从而造成轴运动的反馈信号不能送到数控系统中去，数控系统就不断地发
出进给信号，使B轴和C轴一直向前走，从而出现上述故障现象。
故障处理：试更换数模转换器后，机床恢复正常工作。
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编辑推荐

《数控机床电气维修1100例:加工中心、其他数控机床(下册)》：实践性——作者来自生产一线，具有
丰富的实践经验。
典型性——故障实例来自数控机床使用和维修第一线。
启发性——重点阐述故障分析、诊断过程和处理方法，使读者从中得到有益的启发。
科学性——按设备、数控系统、故障现象、故障分析、故障处理模式介绍。
实用性——根据故障现象进行逻辑分析，排除非故障因素，查出真正故障原因，并进行针对性处理方
便性——书末以表格形式对所有故障实例进行了汇总，便于读者快速查找故障原因
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