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内容概要

本书针对数控机床在加工过程中经常出现的电气故障，以555个实例介绍了数控车床、数控铣（镗）床
、数控磨床的电气故障诊断和处理。
这些故障实例都是来自数控机床使用和维修的第一线，具有较强的针对性和实用性。
本书所选择的故障实例，主要分布在数控机床的数控系统、电源装置、主轴、伺服进给、辅助系统等
部位。
每一个实例都是从故障现象着手，循序渐进地进行逻辑分析，由浅入深，一步一步地排除非故障因素
，最终查找出真正的故障原因，并进行针对性的处理。
本书重点叙述了电气故障排查的过程，为电气故障的诊断和处理提供了一些有益的经验。
本书叙述透彻，通俗易懂，适用于从事数控机床维修工作的技术人员、维修工人阅读和借鉴，也可供
其他数控工作者阅读和参考。
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章节摘录

　　数控系统：XK9（全开环，进给单元由步进电动机驱动）。
　　故障现象：调试中发现在快速返回零点时经常越位，出现几丝（1丝=0.01mm）到几十丝的误差。
　　检查分析：　　1）检查机械部分，不存在异常的阻力，精度也完全合乎要求。
　　2）更换步进电动机驱动板也不能解决问题，于是准备更换系统主板。
　　3）数控机床维修人员在现场观察，发现机床总电源的零线接在床身上，而数控系统XK9的工作零
线接在控制柜的柜门上，两根零线之间没有直接相连，而是通过柜门的铰链相连接。
这种接法存在着很多的隐患，会造成XK9工作电压不稳定，并很容易引入电磁干扰。
　　故障处理：将XK9的工作零线从柜门上拆下，和总电源的零线连接在一起，机床就恢复了正常工
作。
　　另有一台CK6150A型数控车床，在加工过程中，滑板不能正确地返回原点，而在手动情况下，滑
板可返回原点且正确无误。
检查程序中的原点值，没有发生变化；检查限位开关，反应很灵敏；检查限位块，没有发生位移，内
部螺钉没有松动。
但是限位块内部夹杂着一些切屑，分析是切屑阻碍了限位块的移动，造成了不能正确地返回原点。
清除切屑后，故障得以排除。
　　⋯⋯
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