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内容概要

本教材是以《国家职业技能标准》铸造工(高级)的知识要求为依据，紧扣国家职业技能鉴定理论知识
考试的要求编写的，主要内容包括：铸造工艺分析，造型材料，造型与制芯，特种铸造，铸造合金的
熔炼，浇注与铸件的后处理，铸件的质量检验等。
书中每章前有培训目标，章未有复习思考题，以便于企业培训和读者自测。

本教材既可作为各级职业技能鉴定培训机构、企业培训部门的考前培训教材，又可作为读者考前复习
用书，还可作为职业技术院校、技工院校的专业课教材。
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章节摘录

版权页：插图：所以像汽车的发动机气缸体、气缸盖、曲轴等铸件都是用粘土湿型工艺生产的。
当湿型不能满足要求时再考虑使用粘土砂表面干砂型、干砂型或其他砂型。
粘土湿型铸造的铸件重量可从几千克直到几十千克，而粘土干型生产的铸件可重达几十吨。
一般来讲，对于中、大型铸件，铸铁件可以用树脂自硬砂型、铸钢件可以用水玻璃砂型或树脂自硬砂
型来生产，可以获得尺寸精确、表面光洁的铸件，但成本较高。
砂型铸造生产的铸件精度、表面质量、材质的密度和金相组织、力学性能等方面往往较差，所以当铸
件的这些性能要求更高时，应该采用其他铸造方法，例如熔模铸造、压力铸造、低压铸造等。
当然，随着铸件表面质量和尺寸精度要求的不断提高，水玻璃砂、树脂自硬砂的应用越来越多，实型
铸造等特种铸造方法的应用也越来越广泛。
2.铸造方法应和生产批量相适应例如砂型铸造，大量生产的工厂应创造条件采用技术先进的造型、制
芯方法。
老式的震击式或震压式造型机生产线生产率不够高，工人劳动强度大，噪声大，不适应大量生产的要
求，应逐步加以改造。
对于小型铸件，可以采用水平分型或垂直分型的无箱高压造型生产线、生产效率高，占地面积也少；
对于中件可选用各种有箱高压造型生产线、气冲造型线，以适应快速、高精度造型生产线的要求。
制芯方法可选用：冷芯盒、热芯盒、壳芯等高效制芯方法。
中等批量的大型铸件可以考虑应用树脂自硬砂造型和制芯。
单件小批生产的重型铸件，手工造型仍是重要的方法。
手工造型能适应各种复杂的要求，不需要很多工艺装备。
可以应用水玻璃砂型、VRH法水玻璃砂型、有机酯水玻璃自硬砂型、粘土干型、树脂自硬砂型及水泥
砂型等；对于单件生产的重型铸件，采用地坑造型法成本低，投产快。
批量生产或长期生产的定型产品采用砂箱造型、劈箱造型法比较适宜，虽然模具、砂箱等开始投资高
，但可从节约造型工时、提高产品质量方面得到补偿。
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编辑推荐

《铸造工(高级)鉴定培训教材》依据人力资源和社会保障部制定的《国家职业技能标准》要求编写。
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