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内容概要

　　本书以工程实例及制作加工技术实践经验为主，并从理论基础出发，详细讲述了电气工程及自动
化工程中常用金属构件、装置、控制柜、开关柜等的制作加工技术技能、工艺方法、程序要点、规程
要求、质量监督以及安全注意事项，是从事电气工程实用技术及金属构件、开关/控制柜制作加工工作
人员的必读物。

　　本书主要内容有电气工程金属构件、装置、开关/控制柜制作加工总则，一般金属构件的制作，电
动机起动控制柜的制作，新型电气控制柜的制作，低压开关柜的制作，自动化仪表控制柜的制作，高
压开关柜的制作，微机控制保护装置开关/控制柜制作要点等。

　　本书适合从事电气工程的技术人员及其制作加工的技术人员、相应技术工人、技师阅读，也可作
为相应技术人员、技术工人的培训教材，以及电气专业师生的教学实践用书。
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章节摘录

版权页：插图：②电动无齿锯锯割。
先将管子依石笔线卡在无齿锯的锯口齿上，按动手把，使锯盘接触管子并调整管子使其正好落在石笔
线上，然后再把手把抬起。
起动前，先检查一下锯盘的紧锁螺母有无松动、锯盘是否完整及有无裂纹等不妥之处，电源及开关有
无漏电、破损或倒转、接地是否良好。
起动后，轻轻按动手把，使锯盘接触管子，稍加用力，锯盘沿石笔线切开锯口，然后再缓慢增加按动
手把的压力，当锯开到4／5以后应轻轻减小压力，直至锯断为止。
将手把抬起并关闭电源。
全过程用力不得太大过猛，要注意安全，严禁多根同时切割。
管口处理同前。
更换锯盘时，应将电源摘除，以免误操作。
电动工具的电源线应用四芯线，其中有一根为接地线。
③手动切管器切割。
先将画好线的管子在工作台上用压力钳夹紧固定，将切管器刀口部位套在管子上，并将刀口对准石笔
线，旋转进刀手柄，使切刀夹紧管壁，切刀、手柄及切管器整个中心线应和管子轴线垂直。
然后沿着管径的垂直面顺时针旋转切管机的手柄，并且边转边转动进刀手柄，直至切断。
进刀手柄应缓慢旋转，刀口吃力要适用，转动切管器时速度要力求均匀。
要根据管径大小，适当选择不同规格的切管器，一个切管器一般适用几种不同规格的管子的切割，更
换刀片时应按原来刀片的规格更换。
手动切管器适用于管径较小的管子，管径较大时应用电动切管机。
④电动切管机切割。
电动切管机使用基本和手动切管器相同，所不同的是先将管子插入切管机的刀口部位，并用夹具夹紧
，然后起动电动机，使管子旋转，同时转动进刀手柄，直到切断为止，再停机。
注意事项同手动切管器和电动无齿锯。
管口处理同上。
电动切管机既能套螺纹又能削坡口，是工程中常用的三用机。
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编辑推荐

《电气工程常用装置及开关控制柜制作加工技术》是电气工程安装调试运行维护实用技术技能丛书之
一。
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