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内容概要

本书是一本帮助电镀工迅速掌握基本操作技能、确保安全操作的入门指导书。
其主要内容包括：入门指导、电镀基本知识、电镀设备的使用与维护、电镀预处理、常用电镀工艺、
金属的氧化和磷化、电镀后处理、镀层性能的测定、电镀清洁生产。
本书语言通俗易懂，叙述简明扼要，内容由浅人深，便于读者自学。

本书可作为电镀初级技术工人的培训和自学用书，也可作为相关专业技工学校、职业技术学校的生产
实习参考书。
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章节摘录

版权页：插图：1.1 电镀在工业生产中的地位和作用电镀是一种对金属（或非金属）工件表面进行装饰
、防护或获得新的表面性能的工艺方法。
对这个过程的形象说法，就是给金属（或非金属）工件穿上一件另一种金属材料的“外衣”，这件“
外衣”就是镀层。
镀层可以使工件表面美观，具有良好的导电性和润滑性、高硬度、高耐热性及高耐蚀性等优点。
电镀作为表面技术的重要组成部分，是工业上一种通用性强、使用面广的跨行业、跨部门的生产技术
，广泛应用于电子、仪表、机械、化工、通信、船舶、航空航天、国防工业及各种日用轻工产品等领
域。
在工业生产中，主要的电镀金属种类有30余种，包括单金属镀层和合金镀层，其中应用较多的有锌、
锡、镍、铜、铬、金、银、钴、铅、钛、锑、铑等单金属和铜-锡、铜-镍、铜-锌、锌·锡、锌-镍、
铅。
锡、锡.镍、锡.钴等合金。
电镀的作用主要有改善工件表面外观质量，改善耐蚀性，提供特殊功能，以及研制新型材料等。
1.改善工件表面外观质量这类镀层具备一定的防护性，但多以装饰性为目的，需求量大；单一金属镀
层难以满足工件的使用要求，一般为合金镀层，如铜.镍.铬或铜.锡镀层等。
这类镀层广泛应用于自行车、钟表等行业中，所得到的产品外表光亮美观，可达到防护和装饰的效果
。
随着电镀技术的发展，电镀贵金属（金、银、铑等）和仿金镀层在贵重装饰品和小五金商品中应用越
来越多，镀后产品的外观质量好、经久耐用，深受用户的喜爱。
2.改善耐蚀性为了提高工件的耐蚀性，延缓工件的腐蚀失效速率的镀层称为防护性镀层。
由于腐蚀而成为废料的钢材约占其总产量的1／3，更严重的是一些关键部件的腐蚀破坏还易造成重大
的安全事故。
这类镀层成分广泛，例如，在钢铁工件上镀锌可有效避免基体在一般大气条件下的腐蚀；在海洋气候
条件下常用镀镉层来保护基体金属；食品容器和罐头器皿等接触有机酸的钢铁材料产品，常采用镀锡
层来保护，镀锡层不仅有很强的防护能力，而且其腐蚀产物对人体没有危害。
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编辑推荐
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