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内容概要

本书采用图文并茂的方式介绍了当今在大中型PLC应用市场占有领先地位的西门子公司s7．300／400系
列PLC技术的基础知识，包括它的硬件结构及基本原理、程序构成、语句表和梯形图指令简介、STEP
7编程软件使用和图解典型PLC应用实例等。
另外，对西门子工业网络通信和西门子PLC控制系统设计与集成相关外围关键技术，如变频器、触摸
屏技术和组态软件等亦有简明概括介绍。
最后，通过一个作者亲身参与的、综合性较强的工程案例对全书重要知识点做了系统的总结，以希望
读者能够对西门子S7—300／400系列PLC控制系统的设计与开发有一个全局性、深入性的理解和把握
，达到快速入门的目的。

本书力求向读者介绍西门子公司s7—300／400系列PLC入门最为基础的知识，并附有比较丰富和典型的
程序示例、应用实例和工程案例等，使读者在学习后能够收到举一反三的效果，能够自如地运用s7
—300／400系列PLC的相关理论和技术方法设计出符合工业现场控制要求的PLC控制系统。

本书工程性和实践性较强，清晰、简明、实用，图文相辅相成，可供从事自动化工程的技术人员培训
和自学使用，也可作为大中专院校电气工程及其自动化、自动化、计算机应用、电子信息、机械设计
制造及其自动化和机电一体化等相关专业的教学参考书。
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章节摘录

版权页：插图：3.可编程序控制器的技术发展概况限于当时的元器件条件及计算机发展水平，早期
的PLC主要由分立元器件和中小规模集成电路组成，可以完成简单的逻辑控制及定时、计数功能。
20世纪70年代初出现了微处理器。
人们很快将其引入可编程序控制器，使PLC增加了运算、数据传送及处理等功能，完成了真正具有计
算机特征的工业控制装置。
为了方便熟悉继电器、接触器系统的工程技术人员使用，可编程序控制器采用和继电器电路图类似的
梯形图作为主要编程语言，并将参加运算及处理的计算机存储元件都以继电器命名。
此时的PLC为微机技术和继电器常规控制概念相结合的产物。
20世纪70年代中末期，可编程序控制器进入实用化发展阶段，计算机技术已全面引入可编程序控制器
中，使其功能发生了飞跃。
更高的运算速度、超小型体积、更可靠的工业抗干扰设计、模拟量运算、PID功能及极高的性价比奠
定了它在现代工业中的地位。
20世纪80年代初，可编程序控制器在先进工业国家中已获得广泛应用。
这个时期可编程序控制器发展的特点是大规模、高速度、高性能、产品系列化。
这个阶段的另一个特点是世界上生产可编程序控制器的国家日益增多，产量日益上升。
这标志着可编程序控制器已步人成熟阶段。
20世纪末期，可编程序控制器的发展特点是更加适应于现代工业的需要。
从控制规模上来说，这个时期发展了大型机和超小型机；从控制能力上来说，诞生了各种各样的特殊
功能单元，用于压力、温度、转速、位移等各式各样的控制场合；从产品的配套能力来说，生产了各
种人机界面单元、通信单元，使应用可编程序控制器的工业控制设备的配套更加容易。
目前，可编程序控制器在机械制造、石油化工、冶金钢铁、汽车、轻工业等行业的应用都得到了长足
的发展。
PLC已经大量地应用在楼宇自动化、家庭自动化、商业、公用事业、测试设备和农业等领域，并涌现
出大批应用可编程序控制器的新型设备。
掌握可编程序控制器的工作原理，具备设计、调试和维护可编程序控制器控制系统的能力，已经成为
现代工业对电气技术人员和工科学生的基本要求。
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