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内容概要

本手册吸收近年来成熟的新技术成就和发展动向，面向生产实际，是以实用、便查、便携为特点的单
卷综合性工具书，手册共有三本，分别为《冲压模具工程师手册》、《塑料模具工程师手册》、《压
铸模具工程师手册》。

本书《冲压模具工程师手册》包括冲压材料及模具材料、冲压成形工艺及设备、冲压模具设计、汽车
覆盖件冲压成形模具设计、冲压模具制造与装配、冲压模具标准、冲压质量检测与控制等内容。

本书主要为模具工程师现场备查引据使用，也适合于广大工程技术人员和院校师生的案头浏览、提示
方向、扩大知识面、综合处理技术问题之用。
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编辑推荐

《冲压模具工程师手册》是模具工程师手册系列之一。
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