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内容概要

　　《车工入门必读》系统地介绍了车工所需的各种基本知识和技能。
主要内容包括车削基础知识、车刀和量具的基础知识、机械制图基础知识、公差基础知识、外圆的车
削加工、内孔的车削加工、螺纹的车削加工、沟槽的车削加工、锥面及成形面的车削加工、数控车削
加工等。
《车工入门必读》对于车工进行入门学习具有较强的实用性和参考价值，也可供技工学校、职业技术
学校相关专业在校师生参考。
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