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内容概要

　　《车工上岗就业百分百》是根据《国家职业标准》的初、中级车工等级标准和职业技能鉴定规范
要求，按照岗位培训需要的原则编写的。
本书主要内容包括：车工基础知识，轴类工件的车削，套类工件的车削，圆锥面的车削，不规则工件
的车削，螺纹的车削等。
全书以介绍实用技能为主，着重介绍车工必须掌握的专业知识与操作技能，以及一些成熟的实践经验
，将专业知识与操作技能有机地融为一体，突出实用性、针对性和可操作性。
　　本书主要用作企业培训部门、职业技能鉴定培训机构、再就业和农民工培训机构的教材，也可作
为技校、中职、各种短训班的教学用书。
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书籍目录

前言第1单元 车工基础知识模块一 机械制图基础知识一、零件图样的表达二、典型零件图样识读三、
常用零件的表示法四、尺寸标注方法五、机械加工定位、夹紧符号模块二 车床概述一、车床的结构及
其传动关系二、车床型号的编制方法三、车床的操纵四、机床精度检验五、车床常见的故障分析与排
除方法模块三 切削基础知识一、车刀主要结构及几何角度二、车削运动与切削用量的选择三、切削力
和切削热四、切削液及其选用第2单元 车削加工技术模块一 轴类工件的车削一、轴类工件简介二、轴
类零件的装夹方法三、车削外圆四、车削端面和台阶五、切断六、 倒角和车削轴肩圆弧七、轴类零件
车削操作实例模块二 套类工件的车削一、套类工件简介二、套类工件的装夹方法三、钻孔四、车孔五
、扩孔与锪孔六、铰孔七、车削内沟槽模块三 圆锥面的车削一、圆锥分类二、车削一般圆锥面三、车
削圆锥孔四、圆锥的检验五、车削圆锥时产生废品的原因及预防措施模块四 不规则工件的车削一、车
削偏心件二、车削细长轴工件三、车削薄壁工件模块五 成形面的车削一、用双手控制法车削成形面二
、用靠模车削成形面三、用成形刀车削成形面模块六 螺纹的车削一、螺纹概述二、车削螺纹的准备工
作三、螺纹车削方法四、螺纹的测量方法五、车削螺纹常见问题的产生原因与解决方法六、用板牙和
丝锥切削螺纹模块七 难切削材料的车削一、车削不锈钢二、车削高温合金三、车削高锰钢四、车削冷
硬铸铁五、车削淬硬钢六、车削铜合金七、车削铝合金八、车削有机玻璃九、车削橡胶参考文献
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